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a mennyezet tapétazas

A létra tetején é&llva, egyensllyozds koz-
ben tapétat ragasztani a mennyezetre, szin-
te mar akrobatikus mutatvany. Ez a mi-
velet azonban a cikkinkben bemutatas-
ra keriil6 fogasokkal jelent6sen leegysze-
riisithetd.

a gumi diszléc autéra

Az autdk diszlécei tdbbnyire valdban csak
diszek. Amiket viszont az Ezermester bol-
tokban érusitanak, azok Ovjak is a kocsi
épségét. E gumllecek feler6sitéséhez nyujt
segitséget bemutatd irasunk.

a képkeretezés

Képek, nyomatok mindenkinél akadnak.
,Szabad” keretet viszont a legritkabb eset-
ben talalni. Ismertetésiinkben ezért olyan
fogasokat gy(jtottink csokorba, amelyek
aIanén gyorsan és féleg olcson készithet
barki, még kilonleges kereteket is.

a szines TV-DX

Egyre tobb csalad élvezi otthonaban a szi-
nes tv-adasokat. Kozilik nem egy TV—DX-
re (tavolsagi vételre) is kedvet kap. Nos,
egyik kozeli szamunkban nekik szolgalunk
csemegével, mégpedig a szines DX fogésai-
nak, eszkozeinek ismertetésével.

a koléniai oszlop furégéppel

A képen lathato csavart oszlopokat altala-
ban esztergaljak. M viszont egy Uj trikkot
mutatunk be, amellyel a csavart oszlopokat
farégéppel lehet majd kialakitani.

Gzermester
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Egészséges szabadidd

hasznositas a hétvégi

pihendkirandulas.
Persze, ha nemcsak oda ja-
runk, ahol kényelmes szal-
loda, vendéglé var — hanem
vizpartra, erd6be, mezbre,
ahol satorlakdként magunk
gondoskodunk az élelmezés-
rél is. Nagyon sokféle ételt vi-
hetlink magunkkal készen is,
de a szabadban f6zés nem-
csak munka, hanem egy kicsit
szorakozas is, amelyben részt
vehet a tarsasag apraja nagy-
ja. Arrél nem is beszélve,
hogy mennyivel izletesebb a
frissen silt ciganypecsenye,
mint a konzervgulyas.

Am, hogy mit sithetink,
fézhetlink, az fugg a tlizhely-
t6l is. De mert a konyhai tlz-
helyt nem vihetjik magunk-
kal, érdemes elkésziteni a la-
bonalld, de kicsire dsszecsuk-
hatdé grillstiténket.

1

|A-GRILL

Osszedllitasdhoz egy faszéntartd tepsi (415X455 mm),
két 1ab (455X200 mm), két oldallemez (455X200 mm) és
két hatlemez (415X200 mm) szikséges. A darabokat
0,8-1,2 mme-es aluminium lemezb6l szabjuk ki, mert vas-
lemezb6l a kivagas héazilag nagyon korulményes.

Els6 mdveletként a 455X200 mm-es darabot vagjuk ki
Ebbdl két-két darabot szabjunk le az oldallapoknak és a
labaknak. A részdarabokat mutaté 1. dbra szerint ceruza-
val rajzoljuk el6 a lemezre az alakot, amelyet Ugy tervez-
zink, hogy a legkevesebb hulladék képz6djék a lemezbél.
A ceruzavonalakat egy csavarh(zéval karcoljuk at. A dara-
bok kivagasat Kkétféleképpen végezhetjik. Egyrészt nagy
attétell kézi lemezvagd olloéval, masrészt egy keretébdl ki-
szedett fémflirészlappal, melyre ratekert rongybdl képez-
ziink fogantyat. F(részeléshez a lemezt pillanatszoritéval
rogzitsik az asztallaphoz. Ha a téglalapot kivagtuk, azt
sablonként hasznalva rajzoljuk el6 a masik harom darabot
is, majd vagjuk ki azokat is. A rajz szerinti sarkokat resze-
I6vei kerekitsik le. Lemezvagé olléval készitsik el a hosz-
szt oldal melletti két bevagast, amelyeket majd az oldalak
felhajtasa utan kerekithetiink le.

A lemezt a rajzon lathaté nyilakkal jelélt iranyban hajt-
suk be. A lemezbe a hajlitdsi vonalakat karcoljuk be. EI6-
szor a hosszabbik oldal hajlitdsat végezziik el. Ehhez pilla-
natszoritéval fogjuk a lemezt az asztallaphoz Ugy, hogy a
hajlitdsi vonal pontosan az asztal éléhez essen. Kalapéacs-
csal egyenletesen Utogetve képezziik ki a derékszoget. A
rovid oldalak hajlitdsat ugyanezen a moédon végezzik. A
movelet elvégzése utdn reszel6vei Kkerekitsik le a két sar-
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kot, s csak azutan reszeljik a lemezbe az 1,5 mm széles
hornyot Ggy, hogy két ,balos” és két ,jobbos" darabot
kapjunk. (A hornyok a hatlap rogzitését szolgaljak.)

A 415X200 mm-es héatlapb6l szintén kett6t készitslink.
Azok lesznek a grillsiit6 merevit6i. A levagast és a hajli-
tasi ugyanugy végezzik, mint az oldallapok és labak ké-
szitésekor. Ugyancsak hasonlé mddon készil a 415X455
mm-es faszéntarté tepsi is.

Az Osszedllitashoz szilkséges 8 mm atmér6ji furatokat a
rajz szerinti helyekre készitsik el. Furaskor a lemezeket is-
mét rogzitsik pillanatszoritéval ja munkaasztalhoz. A le-
mezek ald er@sitsink a felhajlitott rész szélességével meg-
egyez6 lécet.

A ,rosta” 5 mm-es acélhuzalbdl, létraszer(ien készil. A
négy saroknal alakitsunk ki horog format. A horog ,,ul” az
Osszecsukhatd oldallapok 7 mm-es furatdba. Az oldallapon
levé furatok egyben az allitds lehet6ségét is lehet6vé te-
szik.

Osszedllitdskor a hétlap alsd részébe vagott horony az
oldallapot és a labakat egymashoz er6sitd rogzitécsavar-
ra csuszik, Osszecsukott —eés kihdilt, kitisztitott ! 1 1 — hely-
zetben a héatlapot és a rostdt a serpeny@be fektetjik (2

abra).

Szallitdshoz célszer(i az 6sszehajtott grillsitét mlanyag
zacskdba csusztatni s ugy helyezni a sportszatyorba, cso-

magtartéba.

Mész haza gyanutlanul, s eskidni
mernél, hogy ez a nap nem .kilén-
bézik a tobbitél. HG parod is allitja,
hogy nincsen semmi UGjsdg, ha csak
az nem, hogy tdlnan a Hajduskaék
festenek.

Gyanakodva a nejedre meredsz,
4&m &6 maris cseveg, te emelt han-
gon megjegyzed, hogy tinalatok az
idén még teljesen felesleges festeni,
s reméled, hogy meglszod ennyivel.

Mindhidba! Masnap mar csak lap-
javal férsz be a kaputok alatt, s a
korfolyosén harom mészpottyes kre-
dencen kell keresztilvagnod ma-
gad, mert hogy nagyban mazolnak
mar a Szalaiéknal is. Minalunk nem
szliikséges, motyogod riadtan, de je-
ges kéz szoritja marokra szivedet,
amikor latod, hogy néd nem bdlint
mar egyetért6 mosollyal, mint teg-
nap, hanem tlinédve elnéz a fejed
folott.

Felpattansz, erélyesen végigjarod
a lakast, s hatarozottan Kkijelented,
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Hajra, 1000 mesterek!

hogy még egyaltalan nem szutyko-
sak a falak, se a kéalyha felett, se
a f(t6testek oldalanal. Feleséged
mar valaszra sem méltat, csak séhajt
szorakozottan, majd megjegyzi, hogy
tapétaznak a Sések is.

Ekkor mar sejted, hogy elvesztél,
de még tartod magad. Lelki sze-
meid el6tt feltlinik lakasod jovendd
képe, bokaig szines falvakarékkal
boritva, s a messzi id6, mire ajto-
ablak makulatlan fehéren ragyog, a
parketta gyurédeszkdhoz hasonla-
tos, a familia meg ahhoz a kicsa-
vart felmosérongyhoz, amit szérad-
ni majd a racsra teregettek.

— Legjobb lenne a radirozas! —
probalod a legegyszeribbel meglsz-
ni. Nagyon érdekes mivelet! Alta-
ldban minden falat priméan lehet ra-
dirozni, egyedil a tiedet leszamitva,
mert az nem elég kemény, nem elég
puha, és nem éléggé fal. Készen va-
sarolt tisztitd6 massza almatagon rea-
kenédik, s le nem szedi rdla csak
a langszér6. Kenyérrel ha probal-
kozol, nézed kozelrél, nézed messzi-
rél, nézed hunyoritva, kéréd csédul
a csalad, s bologat, hogy sok szép
munkat latott maéar életében, de
ilyen randat még soha.

— Tapétdzunk! — dontesz ilyen-
kor, mert gy hallottad, hogy az
kevesebb mamiival jar, és még an-
nak a pancser Jen6nek is sikerilt
harmadszorra.

Prima otlet! Tagadom a babonat.

hogy nincs a vildgon olyan nagy sze-
relem és olyan ideélis héazassag,
amelyik ki ne birna, hogy férj-fele-
ség kéz a kézben Kkiitapétdzza ott-
honat. Persze azért kétségtelenil
komoly probakdve a szeret§ szivek-
nek.

Az oldalfalak beboritdsa gyerek-
jaték! Olyankor még teljes a lelki
kapcsolat és harmoénia. De ha elér-
keznek a mennyezethez ... mindket-
ten tisztdn emlékeznek ra, hogy a
maésik oOtlete volt az egész. Amint a
csaladfé, elol-hatul ragacsos tapé-
taval beboritva, vaksin tapogatva
araszol a Ilétran felfele, mik6zben
neje lentrél, botladozva, partvissal
segédvezérli, s gyermekeik a roho-
gést6l fulladozva a falnak esnek,
mar mindketten tisztdn érzik, hogy
hézassaguk mer6 tévedés volt.

Azért el6bb-utobb elkészultok va-
lahogy, megvigasztal a sok lelken-
dez6 latogatd, s a nehézségeket le-
tagadjatok. (Mas is letagadja.) S be
lehet menekilni a munkahelyre,
egy kicsit kipihenni a rumlit. Csak
akkor nem, ha kivagdédik az ajto,
benyomul a jél ismert ostromlétra,
s nyilatkozik a papircsdkos szaki,
hogy fénokom, itten kezdink most
pontosan !
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Olvasdink bizonyara emlékeznek
a tavalyi ,negyedév ezermestere"
palydzatunkra és annak egyik nagy
sikert aratott palyam(vére, Csonka
Istvan nagyigmandi olvasénk kerti
traktordra. Bennunket is alaposan
probara tett a cikk nyoman tamadt
érdekl6désaradat, mert a szamitott
50 helyett kozel 3000 tervrajzot-el6-
irast kellett kuldenink az érdeklé-
déknek. Ez a 3000 érdeklédés (meg
a mar ki nem elégitheté tovabbi,
kb. 2000) is bizonyitja, hogy a Kkerti
traktor hianycikk. Tovabbi bizonyi-
ték, hogy Csonka Istvanon Kkivil
még sokan kildték be a palyazatra
hasonl6 kisgépuk képét, leirdsat. De,
mert nemcsak mezégazdasagi gé-
pekkel foglalkozunk, hanem mint
nevink jelzi, ezerféle méas egyébbel
is, a tobbi gép ismertetésére nem
kerulhetett sor.

A nagy érdekl6désre tekintettel
azonban bemutatunk tovabbi hat,
ugyancsak nagyszerl, haztaji mun-
kagépes jarm(ivet és alkotdéjat azzal,
hogy a kozelukben laké érdeklédék
hozzajuk forduljanak tanécsért ¢és
egyéni megéallapodas alapjan rajzo-
kért.

Az elkészitési és vizsgaztatasi fel-
tételeket tartalmaz6é nyomtatvanyt a
KPM megyei Autéfelligyeleti szer-
veinél (vagy a févarosi kdzpontban
Bp. VI, Népkoztarsasag u. 8) dij-
mentesen megkaphatjak az érdeklg-
dék.

A fényképekrdl ki-ki megitélheti,
hogy melyik felelne meg legink&bb
céljainak, s melyik készit6hdz lakik
legk6zelebb.

Reméljik kozleményiink alapjan
sok-sok kerti gépecske készil majd,
kiirtva a hidnycikkek sorébél a
dragan vasarolhaté kistraktort.

1. Horvath Mihdaly (6087 Dunave-
cse, Petéfi u. 81) kéttengelyl csuk-

l6s gépével Ulve szallit, baktatva
dolgozik.
2. Makkai Bertalan (4623 Tuzsér,

Kossuth u. 38) héaromtengelyl al-
kotasa hasonlé a dijazotthoz. A ro-
vid tengelytav miatt kedvezé a for-
dulésugar, s a hosszanti elrendezés
révén alacsony a traktor.

3—4. Jo6 Ferenc (9654 Csanig, Ka-
vicsos u. 1) és Mester Jozsef (3021
Lérinci, Herédi u. 3.) készitménye
sokban hasonlit és a legolcsébban
elkészitheték kozé tartozik.

5. Végh Istvan (9833, Csehi, Pe-
t6fi u. 61.) kis szallitokocsijanak ér-

dekessége, hogy differencialm( nél-
kil hajtja a hats6 kerekeket.

6. Bagaméri Laszl6 (5561 Békés-
szentandras, Gellért wu. 10) Kkerti
traktora a készitének nemcsak a
kézlugyességét, hanem a szépérzékét
is dicséri (bar félé, hogy a szép bur-
kolat gatolja a hatdsos h(tést).

E kis haztaji munkagépek készi-
téinek a leirassal, fényképezéssel
kapcsolatos faradozéasat 400—400 fo-
rintos vasarlasi utalvannyal hono-
raltuk.
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Valljuk be, igen kevesen tud-
. jak mit is jelent ez a sz6: viz-

orr. Pedig gyakran talalko-
zunk, ha a széval nem is, de
az ablakparkany alatti orrforméajua
vizcsepegtetévei annal inkdbb. Ez a
kis diszit6 elemnek t{ind lemezvisz-
szahajtas vagy é&rkocskia a beton-
park&nyban igen fontos szerepet tolt
be. Léssuk, milyet.

Az éplletelemeket a viz pusztit-
ja a legeredményesebben. A szélaz
es@cseppeket nekiveri a vakolatnak,
az ablakoknak és a lecsurgéd viz
befolyik a fal réseibe, a vakolat és a
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:égldk kozé, az ablaktokokba. Ott
azutan napokig megmaradhat, és su-
lyos karokat okozhat. Atnedvesiti a
falat és rontja annak hdszigeteld
tulajdonsagéat. Fellazitja a vakola-
tot. A feldzott vakolat elébb-utébb
levalik a falrél. A mélyedésekben
megallé viz csokkenti a kotéanya-
gok szilardsagat. Nem is beszélve
arr6l, hogy télen, fagypont alatti
hémérsékleten ez a karos hatés
tébbszorésen jelentkezik, mert a
megfagyaskor kitagulé viz (ill. jég)
szinte szétfesziti az épulletelemeket.
Ezért nem ritka latvany az omladozo
hazfal, a magukat mutogaté téglak
(1).

A viz az ablaktokokat és az ab-
lakkereteket is megtdmadja. A fa
feliileteken 0Osszegy(l6 viztécsak el-
len a festés csak ideig-6rdig véd,
el6bb-utébb a legjobb faanyag is kor-
hadéasnak indul.

Az épuletelemek megvédésének
persze sokféle mddja van, am azok
nem kevésbe kerilnek. Van azon-
ban olyan megoldas is, amelyik ugy-
sz6lvan semmibe sem Kkeril, csak
elére megfontolast és némi tébblet-
munkat kivan. llyen a vizorr.

Az es6viz természetesen nemcsak
fugg6legesen folyik a falfelileten,
hanem a kohézié révén a vizszintes
alsé élek mentén oldalvast is ter-
jed. Ha viszont ott valamilyen aka-
dalyba (tkozik, azt méar nem tud-
ja megkerilni és lecseppen a fold-
re (2). Ezt a jelenséget hasznositja
a viz lecseppentésére a vizorr. LA&s-
suk ..mi{kodését” egy bedzdsmente-
sen kialakitott ablakszerkezeten.

Legfontosabb az  ablakparkany
»vizorros” kialakitasa. Az ablak
lvege nagy vizgy(jt6 felilet. Az ar-
rél lecsorgé viz a vizszintes ablak-
parkanyon técsakban megall, majd
részben kifelé folyik, részben vi-
szont visszacsorog a fal réseibe és
az ablaktokba. Hogy ezt megel6z-
ziik. az ablakpéarkéanyt teljesen sikra
és kifelé legalabb 5 fokos lejtésiire
készitsik. Nagyon fontos a vizorr
kiképzése a péarkéany kils6 also6 élén.
A vizorr legaldbb 2 cm mélyen
nyuljon az alsé feltlet ald (3). Maa
parkanyok jobbéara betonbol készil-
nek és egyre gyakrabban haszna-
lunk elére gyartott elemeket is.
(Az el6re gyartottakon eleve kiala-
kitjak a vizorrt.)

Az er6sen sérult beton parkanyt
nehéz kijavitani, azt helyesebb
egészében kicserélni. A régebbi ha-
barcsparkanyok sériléseinek javita-
sahoz azért neki lehet latni, s6t ér-
demes is. Er6s vakoldhabarcsbol,
kell6 nedvesités utdn potolhaték a
hianyok. Kis simit6lécekkel, kanéllal
formalhatjuk a régivel azonos profi-
lira a parkanyra simitott habar-
2S0t.

Az ablakparkanyt horgany-, hor-
ganyzott vagy alulemezzel borithat-
juk. llyenkor a csepegteté vizorrot
a burkolé lemezb6l alakitsuk  Kki.
Ugyeljiink a parkanylemez két szél-
s6 élére. Azokon a helyeken ugyan-
is a viz oldalvast kénnyen a fal bel-
sejébe szivarog. Ezért a lemezt az
ablakkivagasnal szélesebbre kell ké-
sziteni és a tulnyalé darabjat fel-
fele, a fiuggbleges falperem mellé
kell hajtani (7). Ugyancsak j6 meg-
oldds, ha a parkdnyt mdanyag le-
mezzel boritjuk. Az egyes lemezda-
rabokat a helyszinen szabjuk ki, és
héléghegesztével vagy mianyag ra-
gasztéval er@sitsik oOssze. Kilon viz-
orrt nem lehet mianyag lemezb6l
kialakitani. De ha a homloklemezt
lefelé hosszabbra hagyjuk, az is el-
latja a vizorr feladatat.

Az ablakkeret alsé léce ugyan-
csak beéazasi goéc. Az ablakivegrél
lefolyé viz ugyanis csak akkor csep-
penhet a parkéanyra, ha az ablaktok
is vizorrosra kiképzett (3). Ha nem,
a viz megdall az ablaktok als6 Ié-
cén, majd onnan befelé szivarog.
Ugyanezt az utat jarja az ablak-
lveg bels6 oldalara lecsapddé viz-
para is. Gondoskodnunk kell tehéat
a viz innen kivezetésér6l is (4). Az
ablaktokok ma maéar 4ltaldban en-
nek figyelembevételével készilnek,
alsé lécuk kifelé lejt. Megkonnyiti a
viz elvezetését, ha erre a lejtds rész-
re azon tdlnydlé mianyag lemezt
ragasztunk.

Az ablak fels6 részén &sszegydilt
viz lefolyéséat is biztositani kell. Ez
részben a falfeliiletnek nekicsap6dé
es@cseppek maradvanya, részben
pedig a fal belsejében végbemend
paralecsapédéasé (5). A fels6 ablak-
peremr6l ez a ,kondenz”-viz na-
gyon hajlamos befele, a szobéba szi-
varogni. Utjat allhatjuk példaul egy
horganyzott lemezzel, amelyet az
ablaktok és a fal kozé épitunk, hogy
a viz a faltél mar eleve csak kifelé
folyhasson (8).

Az ablakkeret fels6 lécén még igy
is elkertlhetetlenll beszivarog némi
nedvesség A vizcseppek kedvenc
gyllekez6 helye az alsé keret és az
ablakiiveg hatdrolta sarok (4) Ha
azonban a keretet egy Kkissé lejtésre
készitjuk (akar utélag is lejtdsre
gyalulhatjuk), onnan is kénytelen a
viz az ablaktokra, majd onnan az
ablakon kivilre folyni (6).

Apr6, lényegtelennek tiné alaki-
tdsok ezek. Szinte hihetetlen, hogy
mégis mennyire megnévelhetik egy
épulet élettartamét (sokszor még a
bels6 berendezésekét is). Egy fon-
tos tanulsagot sohase tévesszink
szem el6l: a vizet kdénnyebb meg-
felel6 iranyba terelni, mintsem at-
jat tomitésekkel elzarni!

P—1



Hogy ne vakitson...

Utjainkon sajnos még ma is igen
gyakoriak az éjszakai balesetek, s
az okozdé hibaként nem ritka a rosz-

szul bedllitott fényszéré vakitasa.
Bar a vakité fényszo6ré6 hatasat a
gépkocsivezet6k jol ismeidk, mégis

igen sok jarm( kézlekedik vagy sze-
met vakité, vagy ellenkez6leg a
Lfoldet turé” lampékkal. A fényszo-
r6 pontos bedllitasakor afféle komp-
romisszumot kell koétnink. Ugyanis
a balesetveszély kisebb, ha a jarm(-
vezetd minél tobbet lat az utfelllet-
bél, azaz a fénykéve minél mesz-
szebbre vilagitja meg az utat. Vi-
szont a lehet6ségek szerint a legki-
sebbre kell csokken,eni a szembe-
jové forgalom vakitdsat, s azzal az
Gttest megvilagitasat. Nyilvanvald,
hogy a két ellentétes kdvetelmény
egyszerre, maradéktalanul nem elé-
githeté ki. A kompromisszum a tom-
pitott fénysz6ré, pontosabban az
aszimmetrikus és tompithaté fényl
fénysz6r6. A kovetkez6kben ennek
ellen6rzésével és a Kresz szerinti
bedllitdsaval foglalkozunk.

A fényszorék beallitdésdhoz a szak-
mihelyekben korszerli optikai mi-
szereket hasznéalnak. De héazilag is
viszonylag pontosan bedllithaté a
fényszéré. Nem kell hozzd més csak
egy sima, fligg6leges, vildgos falfe-

lilet, és el6tte egy, arra hosszaval
mer6leges, kb. 10X3 m-es vizszin-
tes, szilard burkolatd tertlet.

Allitsuk a gépkocsit pontosan a
fallal szembe, att6l orraval 6t mé-
terre. Ugyeljunk arra, hogy a jar-

md hossztengelye mer6leges legyen
a falra, és a gumiabroncsok nyoma-
sa az el@irttal megegyezzen. Kissé
billegtessiik is meg a jarm(vet, hogy
a szekrény stabilan &lljon. Ezutdn a
falon szénceruzaval huluzzuk meg a
gépkocsi szimmetriasikjaba es6 ,0”
tengelyvonalat (1). Legegyszeriibb
egy hosszi zsindért pontosan végig-
fektetni az eluls6 és hatsé kerekek
kozott, és ezzel kijeldlni a ,0” vo-
nal helyét a fal tévén. Egy vizszin-
tes vonallal jeloljuk meg a lampéak
magassagat is (h) — a lapatest ko-
zéppontjdnak tdvolsdga a foldt6l —,
valamint ett6l 8 cm-rel alacsonyab-
ban a tompitott fényszéré fényké-
véjének hatarvonalat. A tengelyvo-
nalra szimmetrikusan jobbra és bal-
ra hGzzuk meg a lampak koézépvo-
nalat jelél6 A és B vonalat (Lada-
nal, Trabantnal 1166, Skodanal 1055
mm az egymastoli tadvolsaguk.) Ez-
utan kovetkezik

a fényszérok beallitasa.

Szereljuk le a lampaburakat (Tra-
bantnal egyszerien lepattinthato,
Ladanéal egy, Skodanal kett6 csa-
var rogziti). A keret levételével sza-
baddd valnak a fényszorobeallitd
csavarok. Gyuljtsuk meg a lampa-
kat és ellendrizzik a falon a fény-
kévék  sotét-vilagos hatarvonalat.
Helyesen beadllitott fényszoréknal ez
a hatarvonal pontosan a mar ko-
raébban meghlzott alsd vizszintes
vonalra esik, az A és B vonalaktol
pedig jobbra 15°-ban emelkedik. A
fénykévét fiiggbleges iranyban a
lampatest  folotti —,  vizszintes
irAnyban pedig a lampatest melletti
csavarral allithatjuk. (E csavarok
helye Lad&néal a 2., Skodanal a 3.
és Trabantnal a 4. képen lathatd.)

Gyakori hiba, hogy a tompitott
fény egyaltalan nem vetit érzékel-
het6 sotét-vildgos hatarvonalat.
Ennek oka altaldban az ég6é hibéas
(rendszerint gyari hibas) arnyékolé
lemezkéje. Ezen a bajon csak izz6-
csere segit, amivel még akkor se
késlekedjink, ha ,egyébként” jé
ég6t kell eldobni.

A pontosan beallitott fényszéréok
utdn még egy sokat (de nem -eleget)
emlegetett szempontra hivjuk fel a
figyelmet. A tompitott fény alig tobb,
mint 40 mgéterre vilagitja meg
az Uttestet. Es ez mar egy 50 km'
o6ra sebességgel haladé személygép-
kocsi féktdvolsdganal is kevesebb ...

P. J-,



Auto-
szivargyujto,
az
asztalon

Aki keresgélt mar a kocsi sz6nye-
gére hullott ég6 gyufat, tudja csak
igazan, hogy milyen hasznos talal-
many a gépkocsik szivargyijtdja.
Nem véletlen héat, hogy ma mér a
legtébb  személygépkocsinak tarto-
zéka. Olvasdink fejében is bizonya-
ra megfordult mér, hogy otthon a
szobaban is jol lehetne hasznéalni
ilyet,, De csak lehetne, ha volna ha-

l6zati véltozata is. Am nincs! Vi-
szont a 220 V-os valtozatot magunk
is elkészithetjik. Nem kell hozza
méas, csak egy gépkocsi szivargyuj-
t6, egy transzformator, biztositékok;
meg némi faanyag. Es persze pon-
tos, preciz munka, hogy a haldzati
ongyujté lehet6leg diszitse is a do-
hanyzdasztalt, és a baleset esetleges
veszélyét is kizarja (1).

Asztali szivargyulj'ténak legjobban
a Lada és a Polski 125-6s gépko-
csikhoz arult tipus felel meg, ame-
lyet az AUTOKER boltokban 234
Ft-ért véasarolhatunk meg. A transz-
forméator beszerzése sem okoz majd
gondot. A gyuUjtéhoz ugyanis a leg-
tobb 220/12 V-os héal6zati trafé meg-
felel. Ilyet arulnak példaul a Ra-
vill alkatrész aruhéazban 6, 12 és 24
V-os szekunder fesziultségre, 330
Ft-ért.*Az elektromos részeket két
10 A-es olvad6 biztositék egésziti ki,
a hozzajuk tartozé foglalatokkal
egydutt.

A legtobb munkank a szivargyadj-

t6 dobozanak elkészitésével lesz, bar
azzal sem tul sok, s azt a keveset
érdemes gondosan végezni, hiszena

lakdsberendezés egyik mutatds tar-
tozéka is a gyujto. A doboz alap-
teriilete 9X12 cm, magassdga 8 cm
legyen, az, anyaga pedig 8 mm-es ré-
tegelt lemez. EIl&szor az oldalakat
allitsuk 0Ossze. A sarkokat gondosan
csiszoljuk meg, vékonyan enyvezzik
be, majd atlapolva 10X20-as sze-
gekkel fogjuk 0Ossze. Az oldallapok-
ra hasonlé maédon ergsitsuk fel afe-
déllapot. Az igy kialakitott — egye-

I6re még nyitott — dobozka falait
3 mm vastag mianyag lappal von-
juk be, a sarkokat csiszoljuk pon-

tosan egymaéshoz és gombélyitsik le
(2). De az egész felulet lecsiszolhato
vagy lelakkozhat6, esetleg fényes fe-
luletet adé zoméncfestékkel (Tisza-
lux) festhetd be.

Ha megszéaradt a bevonat a fedél-
lapon, farjuk ki a szivargyGjté he-
lyét. A 28 mm-es furatot korkiszu-
réval alakitsuk ki, majd ragasszuk
a lyukba a szivargyujté6 hazat, epo-
kittal vagy mé&s hasonl6é ragasztd-
val. A beragasztdshoz ideiglenesen
le kell' szerelniink a szivargyujté
hazbo6l kiallé izzétarté foglalatot.

A transzformatort és a biztosité-
kok foglalatdit a doboz alaplapjara
rovid facsavarokkal er6@sitsik fel. A
traf6 primer oldaldhoz csatlakozé
halézati vezetéket a doboz oldalfa-
l&n vezessuk &t, a vezetékvégeket a
dobozon belil forrasszuk meg és
gondosan szigeteljuk el. A kils6 ve-
zetékvégre pedig kétpolusa (nem
foldelt) csatlakozét szereljink. Mi-
vel a transzformdator szekunder ol-
daldn csak a 12 V-os kimenetet hasz-
naljuk, a tébbit szigeteljuk > A
szivargylUjtéhoz men6 mindkét ve-
zetékszalat szakitsuk meg egy-egy
olvad6 biztositékkal. A csupasz ve-
zetékdarabokat itt is szigeteljuk le.
A felszerelt alaplapot facsavarokkal
er@sitsik a doboz aljara.

A szivargyujtéhoz nem sziikséges
kulén kapcsolé. A gydjtégombot be-
nyomva az &ramkoér automatikusan
zar6dik, majd ha m?- elérte a meg-
felel6 héfokot, a gomb magatél visz-
szaugrik. A transzformétoron ugyan
kikapcsolt 4&llapotban is Gresjarati
aram folyik keresztil, de az elha-
nyagolhaté, kilén megszakitani nem
sziikséges. ™ A
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ELEKTRONIKA
KEZDOKNEK I11.

Sorozatunk els6 részében (EM
1979/6.) az elektronikaval ismerke-
déknek adtunk segitséget a kezd6
lépések megtételéhez. Felsoroltuk a
legfontosabb szerszamokat, bemutat-
tuk a mérésekhez szukséges misze-
reket. Részletesen ismertettik az
alapfogalmakat és a muszerek hasz-
nalatat. Kovetkezé cikkiinkben (EM
1979/7.) egy stabilizatorral kiegészi-
tett tapegység készitéséhez adtunk
Utmutatast. Most egy ,nagyot lé-
pink”; 06sszeallitunk egy detektoros
radiot. Kozben megismerjuk annak
alkatrészeit és a radi6épités techno-

Detektoros
vevokésziilek

Nagyapaink ifjakordban szenzacid
volt a detektoros radidvev6készilék.
Napjainkban maéar szinte csak ,o0k-
tat6” szerepet tolt be. A fejlett ra-
diotechnika lehet6vé tette, hogy az
elektronika alapjait ismer6ik rovid id6
alatt osszedllithatnak egy radidve-
v6t. A készilék természetesen nem
versenyezhet a gyéariakkal, mivel

azzal csak a kozéphullamu Kossuth
és Petd6fi radi6 mdsora vehetd, és
egyel6re csak fejhallgatoval.

A detektoros radi6 legfontosabb
alkatrésze a tekercs. Elkészitéséhez
sziikség lesz egy, kb. 45 mm atméré-
ji mdanyag cs6re (erre a célra Kki-
valéan alkalmas egy permetflakon
mianyag kupakja), kb. 10 méter 0,3
mm atmér6ji zoméanc- vagy se-
lyemszigetelés(i vorésréz huzalra és
természetesen némi kéziigyességre.
A huzal egyik végét ragasszuk TI-
XO szalaggal a tekercstestként szol-
galé mianyag csodarabhoz és 70
menetet csévéljink r& szorosan, me-
netet menet mellé. Az igy elkészitett
tekercs (1. kép) egyik vége lesz az
»antenna”, a masik pedig a ,fold”.

A kovetkezd fontos alkatrész a
forgokondenzator (2. kép). Az egyik
fegyverzete — a nevéhez hiven —
elforgathaté, és ezaltal a kapacitasa
széles hatarok kozott folyamatosan
valtoztathat6. Az 4all6 fegyverzetek
(a képen az alsé ketté forrfil) a te-
kercs antenna kivezetéséhez, a for-
g6 fegyverzet pedig a tekercs fold-
kivezetéséhez csatlakozik. Ez megfe-
lel az ,,A” &bran lathat6 kapcsolas-
nak. E két alkatrész — a tekercs
és a forgékondenzator — alkotidk a



radié rezg6korét. A rezg6kdrrel va-
lasztjuk ki a venni kivant radi6al-
lomast.

Munkank  folytatdsahoz  el6szor
vagjuk ki a 180X70 mm-es novotex
lemezt. Az lesz az Un. panel. A B
adbra az alkatrész elhelyezési és hu-
zalozési rajz, tehat az ott jeldlt he-
lyeken a lemezbe ussink rézszege-
cseket, hogy majd azokhoz forraszt-
hassuk az alkatrészeket.

Kovetkezd lépésként a lemezre
szereljuk fel a rezgdékort valamint
az antenna és a fold csatlakoztata-
sara szolgalé két bananhivelyt (3.
kép). Ezutan épitsik fel a detek-
toros részt (4. kép).

A kapcsolasi rajzon valasszunk
ki egy alkatrészt és azt keressik
meg az elhelyezési rajzon is. Miutén
a kivéalasztott alkatrészt azonositot-
tuk, azt agy forrasszuk a helyére,
hogy az esetleges atkotésekre (két
szegecs atkotése) az alkatrész feles-
legesen hosszl kivezetésének egyik
darabjat  hasznalhassuk. A még
szlikséges &tkotésekhez csupasz réz-
huzalt hasznaljunk (5. kép).

A tranzisztor és a didda Kkivezeté-
seinek azonositasdhoz két rajz lat-
hat6é az A é&abra aljan. A tranzisz-
tort ,fejtetére” A&llitottuk, a héarom
kivezetése egy haromszoget alkot.
Fordtisuk ezt a haromszdget ugy,
hogy a tok peremén levé négyszdg-
letes jelzés helyzete egyezzen az A
adbran latottal. A tranzisztor kiveze-
téseit ebben a helyzetben kénnyen
azonosithatjuk. A diéda (amely a
detektort helyettesiti) polaritasa
most nem lényeges, azonban a rend
kedvéért a kapcsolasi rajzzal egye-
z6en kossik a helyére. A diéda kis
tvegburéjan, az egyik oldalon —
kivezetésének kozelében — egy kor-
be futé csik jeléli a katédot. Az

S

elektrolitikus kondenzétorokat mar
ismerjik, figy azok polaritasbhelyes
bekdtése nem okozhat nehézséget.
Ha minden alkatrész a helyére
kertlt és a szlikséges bekdtések is

rendben vannak, akkor nyugodtan
rdkapcsolhatjuk a vev6késziilékre a
6 V-os feszlltséget. (A 6 V-o0s

egyenfesziiltséget a mar elkészitett
stabilizalt tapegységr6l vezessik a
radiora.) A fejhallgaté 1—4 kohmos,
tgynevezett nagy impedancias tipu-
st legyen. A kisohmos fejhallgaték
(4—200 ohm) most még nem hasz-
nalhatok a készulékhez.

Elséként azt ellen6rizzik, hogy a
tranzisztor kollektora a fejhallga-
ton keresztul kapja-e a pozitiv Tap-
fesziiltséget. (A mdszerrel pontosan
megmérhetjik.)

Antennaként elegendé harom mé-
ter hossz( vezeték. A ,foldet” a viz-

csapr6l vezessik, ugyanis jo folde-
1és nélkul a készulék nem mikadik.

Miutdn antenndval és a félddel
csatlakoztunk a készilékhez, kezd-
juk meg a két adoéallomdas keresé-
sét. Kozben ne nydljunk az anten-
ndhoz, mert elhangolhatjuk az erre
érzékeny rezg6kort. A forgékonden-
zator tengelyét lassan forgassuk,
ugyanis gyors forgatds esetén kony-
nyen Aatugorhatunk a keresett allo-
mason. Ha jol dolgoztunk, a kon-
denzator kiforgatott allasaban a Pe-
t6fi, a beforgatottban pedig a Kos-
suth radi6 mdsorat hallhatjuk.

(A kdvetkez6kben modernebb
technolégidkkal és még korszer(ibb
alkatrészekkel ismerkedink majd
meg. Ehhez ajanljuk az EM 1979 1
szamanak 8. oldalan , A kapcsolasi
rajztél a bekapcsolasig” cim( cikk
alapos tanulmanyozasat.)

M G*



Orokvakuée

gépkocsik alapeldogyijtasat szabalyozhat-
juk be.

Persze felvetddik a kérdés, hogy érde-
mes-e egy ilyen rendkivil hasznos, de az
amatérgyakorlatban csak ritkdn hasznél-
haté késziléket elkésziteni. Ha azonban
mas célra is hasznalhatdé, akkor mar bi-
zonyara érdemes. S mert a mikodési
modjat tekintve a stroboszkép a fény-
képészetben haszndlatos orokvakuhoz all
a legkdzelebb, a vakut és a strobo”zk6-
pot egyesitsik egy késziulékben!

Mikodési elv

Aki javitott mar fényképészeti 6rokva-
kut, vagy ismeri annak felépitését, az
bizonyara jol ismeri és konnyen koveti

A technikaban egyre gyakrabban hasz- az 1. abran vazolt aramkort. A Cl és a alakuljon ki, amelynek hatasara a csében
nalatos készllék a stroboszkép. Mikodé- C2 kondenzatorok elektromos energiat ta- levé géz elektromosan vezet6vé valik, és
sének az a lényege, hogy egy masod- rolnak. Amikor a K kapcsoldt zarjuk, a megindulhat az an6d és a katdéd kozott
perc alatt tobbszori fényfelvillantassal a Cl kondenzator a Tr impulzustranszfor- a nagyenergiaja kisulés. A kisulés ko-
mozgéast a szemink szamara elemeire mator primer tekercsén keresztul rovidre vetkeztében a C2 kondenzatorban tarolt
bontja, ,kimereviti”. A stroboszkdp se- zarédik, és az atfolyé aram hatasara a energia fényenergidvéa alakul.
gitségével a masodperc tort része alatt szekunder oldalon nagyfesziiltség induka- A héaldézati vakuban ezek utdn a halo-
véghemendé valtozasokat fazisaikra is lodik. Ez a fesziltség (tobb kV) elegen- zatrol nyert és egyeniranyitott fesziltség-
bonthatjuk, gyorsan forgé alkatrészek d6 ahhoz, hogy a villanécsé gyujtéelekt- gel ismét feltolthetjik a kondenzéatorokat

kortlfordulasi idejét allapithatjuk meg, a r6daja és a katédja kozott elektromos iv és Gjbol villanthatunk. A telepes vakuk
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stroboszkop

C2 kondenzatorat a szukséges néhany
szaz volt egyenfesziltségre transzverterrel
tolthetjuk fel. Itt a Ti és a T2 tranzisz-
torokbdl all6 szabadonfuté astabil multi-
vibrator az egyenfeszultségbdl valtakozét
allit el6, amelyet a T3 teljesitménytran-
zisztor illeszt a Trl transzformatorhoz. A
transzformator ezek utdn a megfeleld fe-
szlltségre transzformalja a primer olda-
lon el6allitott valtakozd feszultséget, ame-
lyet a diédas hiddal egyeniranyitva mar
a kondenzatorok toltésére hasznéalhatunk
fel. Ez tehat eddig az orékvakuk miko-
dési elve.

Vakut6i a stroboszkdpig

Az 1. abrat szemlélve kiderul, hogy
(elvben) a vakubél nem nehéz strobosz-
képot csinalni, hiszen csak a K kapcsolot
kell elég gyorsan kapcsolgatni. lgen am,
de a megvaldsitds nem ilyen egyszerl. A
vaku C2 kondenzatoranak teljes feltolts-
déséhez ugyanis idé kell (az esetek tobb-
ségében 5—15 mp). A masodpercenkénti
tobbszori kapcsolast sem lehet kézzel,
nagy pontossaggal elvégezni. A szagga-
tdssal a mechanikus kapcsolékat is je-
lentésen igénybe vesszik, ami élettarta-
mukat nagymértékben csokkenti.

A sorozatos kapcsolgatasokat kell te-
hat megoldanunk és egy megbizhaté
utemgeneratort kell készitenink, amely
biztositja, hogy a felvillandsok mindig a
megfelelé pillanatokban kévessék egy-
mast.

Ennek megfeleléen az 1. &bra kapcsola-
si rajza a kovetkez6képp modosul. A
K mechanikus kapcsolé helyébe tirisz-
toros kapcsolot épitink és egy, a tirisz-
tort vezérlé Utemgeneratort is beépitink
(2. 4bra alsé része).

A tirisztoros kapcsol6 egység tiriszto-
ranak a vezérlé elektrédjara pozitiv fe-
szlltséget juttatva, az vezet6vé valik (ez
az allapot megfelel a K kapcsold zart
helyzetenek). A tirisztor a rajta atfolyo
aram megsz@inésével, azaz a CIl teljes ki-
stilése utan lezar (ez a K kapcsolé nyi-
tott helyzete).

Az utemgenerator lényege egy korsze-
ri és hozzaférhetd félvezeté. Ez a T4 je-
10 kétbazist diéda, vagy mas néven egy-
rétegl tranzisztor (UJT). A T4 einitter-
koreben levé C6 kondenzator a Pl po-
tenciométeren keresztil bizonyos id6 alatt
feltélt6dik Amikor a kondenzatoron a
feszultség eléri az UJT gyujtasi feszult-
ségét, vezetni kezd és kistti a konden-
zatort. Ezzel egyid6ben az RIO ellenalla-
son pozitiv impulzus keletkezik, ami vi-
szont a tirisztort vezérli. Ezutan ismét
beall az alaphelyzet és mindez kezd6d-
het el6lrél. A C6 feltéltédésének az ide-
jét a Pl potenciométerrel szabalyozhat-
Juk.

Folytatas a 29. oldalon



Szilardabb tarto

Porelszivas géppel

Az Ezermester 1979/2. sz&dmaéban
Vari Péter ,Porfogdé talcat” ajanl a
falfaraskor keletkez6 por felfoga-
sara. Am ennél sokkal egyszer(ibb
megoldas, ha kozvetlentl a faro ala
a bekapcsolt porszivogép csovét he-
lyezziik el. A gép er6teljesen be-
szippantja mind a beton-, mind a
téglaport. Igy fartunk lyukakat be-
tonba és téglafalba, egy szem szét-
sz6r6dé por nélkal.

MERI MIHALY

Dunaszerdahely
(Csehszlovéakia)

Vésaroltam a koézelmdultban egy
teleszképos cip6tartét. A gyartd ipa-
ri szovetkezet a tasakba helyezett
haszndalati utasitdsdban igért ,tartés
orom” rovid élet(i volt, a tartdé né-
hany par cipé rdhelyezése utan szét-
esett. Ezek utdn olyan megoldéast
alkalmaztam, amely szilardan rog-
ziti a cip6tartot és a csoveket szét

sem lehet razni.
Az egymasba csGszé aluminium
csovekbe készitettem 1—1 db, 30

mm hossz( danamid hivelyt. Mind-
egyik palastjat felhasitottam s a fu-
ratdt (kézben tartott, kuposra ko-
szOrilt 0 4 mm-es fardéval) kapos-
ra alakitottam, 10 mm hosszon. A 2
db mdanyag konzolt minden cs6-
csatlakozasi helyen 0 45 mm-es fa-
roval kifartam, hogy a facsavar at-
dughat6 legyen rajtuk. Ezutan a da-
namid betétek palastjat fartam at
0 15 mm-es faréval, hogy a becsa-
varasig rogzithetd legyen. Az 0Ossze-
szerelés nagyon egyszer(i; a dana-

Felmosorongy
konzolon

Gyakran hasznéaljuk a felmoso6-
rongyot, s ha az a padlén maradt,
csak nehezen szaradt meg. Ezért
egy tartot készitettem. Meéternyi
hosszG, 5 mm &tmérdjli, nem rozs-
dasod6 anyagbd6l hajlitottam meg
(kis atmérdji alucs6b6l is lehet), a
képen lathaté alaktra. A két végét
ellapitottam, &tfartam és a furd6-
szobaajté keretére csavaroztam. igy
a rateritett felmosérongy a kovet-
kez6 hasznalatkor mindig szaraz.
(Acélhuzalb6l is meghajlithaté a

konzol, de akkor be kell kenni zo-
mancfestékkel.)

BALO PETER

Kecskemét

mid hivelyeket beltottem, rogzitet-
tem, majd a facsavarokat behajtot-
tam.

A danamid hlvelyek méretei:
hosszuk 30 mm, bels6 furatuk 0 3
mm, kilsé atmérdjik 4 db-é 6,5 mm,
4 db-é 88 mm. A sillyesztett feji
facsavarok 4X25-6sek.

UJFALUDI SANDOR

Debrecen

A megjelent 6tleteket honoralo
vasarlasi utalvanyokat

postan -

ajanlottan — kildjik el a bekild6knek,

s tovabbra is
keérjuk kedves olvasdink megvalositott,
kozérdekl6désre szamot tarto,
lehetéleg fényképpel illusztralt sajat otleteit.
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Szerszamtarto
a motortérben

Trabant gépkocsim csomagterét jobban ki tudom
hasznélni, mert a szerszdmokat a motortérben helyez-
tem el. Az is elény, hogy javitaskor nem kell kirakni
a csomagokat, hogy hozzaférjek a szerszdmokhoz.

A dobozt 15 mm vastag acéllemezbdl készitettem.
Méretei: hossza 295 mm, szélessége 160 mm, magassaga
200 mm. (Hasonl6 méreti — esetleg kisebb — doboz
MEH telepen készen is taldlhaté.) Az 0Osszehegesztett
doboz felsé részén befelé hajlitott 10 mm-es peremet
képeztem ki, s oda bedughaté fedelet készitettem. A kis
ladat a motortér jobb oldalan helyeztem el, kissé be-
nyalik a csapadékviz-levezeté alad. A dobozt el6l a 16kés-
gatlo kiallé csavarjahoz, hatul egy M 6-os csavarral a sze-
relvényfalhoz régzitettem. A berakott szerszamok zdr-
gését kéztorl6 rongyok behelyezésével el6z6m meg.

SARI ANDRAS
Papa

Lanc a kever6dobban

Sokan hasznédlnak motoros beton-
keverd gépet a kulonféle épitkezé-
keverés
megjavitdsara — a dobban levd vil-
16g6 lancot ko-
tottem. Ezzel az atalakitassal a gép-
pel nemcsak beton,

sekkor. A

lara — két, lazan

hanem egészen

omtatott aramkdr cstkokbol

J6 nyomtatott d&ramkor készitéséhez ligyes kéz és viz-
all6 tus szikséges. Néha sajnos mindkettd hidnyzik. Az
aramkor kialakitdasdhoz hasznéalhatunk mianyag ragasz-
t6 szalagot, még egyszerlibben, mint az az EM 1979/3. sz&-
méban megjelent. Miutdn a tervrajzrél pontozéval &t-
mésoltuk a furatok helyét, surol6porral fényesre csi-
szoljuk a folirozott lemezt. igy gyorsabb lesz a mara-
tds és majd konnyebb a forrasztas.

Egy darab Uveglemezre, vagy &tlatsz6 mianyagra fol-
ragasztunk a manyag szalagh6l egy darabot, melyet
vonalzé mentén csikokra vagunk. Az Aatladtsz6 lapot a
panel félé helyezzik és a ragasztés szalagh6l levagunk
megfelel6 darabot. A csik sarkdt megemeljuk, majd
szemoOldokcsipesszel levessziilk és a folirozott lemez meg-
felel6 helyére nyomjuk.

A ragasztds végeztével a lemezt a maraté6 fiurd6ben
mozgatjuk, s kdézben a le nem ragasztott részeket elta-
volitjuk. Ut&na csipesszel és zsilettel a csikokat leszed-
juk. A lemezt denaturélt szeszbe maértott ruhaval Aat-
dorzsoljik és bekenjik alkoholban oldott gyantaval.
Ezzel megoévjuk a foliat az oxidaciotél és el6segitjik
a forrasztést.

FUTO LASZLO
Székesfehérvar

Biztonsagos
faesztergéalyozas

Erdekl6déssel olvastam az EM 1979/3.
szaméaban a ,Faesztergdlyos iskola” c.

hatasfokanal: sorozat elsé részét.

A cikkben emlitett (a C képen lathatd)
vendégcstcshely azonban médosithats. A
munkadarab szegnyereg fel6li végébe
flirjunk M 6-0s vagy M 8-as menetet, kb.
15 mm hosszon. Egy M 6-0s (vagy M

hig habarcs is jol keverheté. A lanc-
betét megtéri a rheszet, a habarcs
egyenletes, csomémentes lesz.

ANTONI SANDOR
Budapest

8-as) csavar végébe készitstink kdzpont-
furatot és a csavart hajtsuk a munka-
darabba. gy biztonsdgosabban tadmaszt-
hatjuk meg a munkadarabot, s elkeril-
hetjuk, hogy a csics elrepessze az anya-
got.

SARKOZI LASZLO

Jaszberény

"



A mazolas



az el6készités. S bar a
nyar a végéhez kozeledik, a né-
hany hatralevé hét elég ahhoz,
hogy az esetleg mostandig el-
odazott lakdsmazolast még sza-
raz, meleg id6ben, szakszerien
elvégezzik. Igen, nem kontar
modon, minden el6készités nél-
kial, hanem szakszer(ien, ahogy
az a ,,kdnyvben meg vagyon ir-
va”. Mikéntjére Kképes, szines
cikkiink ad valaszt a mazolast
kevéssé ismerd olvasdinknak.

Régire Gjai!

Az ajtékat, ablakokat, régi kony-

habltorokat stb. &ltaldban mar jo
néhanyszor maéazoltdk el6ttink. A
nem tul vastag régi festékréteg jo

alap az Gjra maéazolashoz, de csak ha
el6készitettik. A feluleteket az el6-
készités sordn csiszolni, tapaszolni,
Gjbdl csiszolni, majd portalanitani
kell. Az alapozéval csak azt kove-
téen kenhetjik be a mézolandé tar-
gyat.

Ha viszont a régi festékréteg vas-
tag, repedezett, felholyagosodott,
célszer(i teljesen eltdvolitani. A régi
festéket vegyi festéklemaroval
(Lakkle vagy Kromofag) fenjik be.

Kezunkre ne feledjink gumikesz-
tyt hazni, mert a munka kdzben
b6rinkre freccsent festéklemardk

kellemetlen viszketést, esetleg gyul-
ladést is okozhatnak. A maraté fo-
lyadékot ecsettel kenjuk a festék-
re (A).

A felmarédott, falhabosodott fes-
ték nagyjat acél spatulyaval tavo-
litsuk el, majd a maratét a felilet-
r6l b6 szappanos vizzel, szivaccsal,
a haztartdasi  boltokban  kaphaté
,dorzsikével” mossuk le (B). A ned-
ves feliiletet hagyjuk jol kiszaradni.

A régi festékt6l megszabaditott
targyak feltletén most mar el6tiin-
nek a repedések, a feluleti mélyedé-
sek. Ezeket a hibakat olajos késta-
passzal tiintessiik el. A tapaszt vé-
konyan kenjuk fel, mert a vastag
réteg nehezen szérad és ekodzben
»0sszeesik”, tehat Ugyis ajbol ra kell
télteni. A tapaszolashoz kilonbozé
szélességl spatulyat hasznaljunk (C).

A tapasszal kijavitott felilet csak

csiszolas utan lesz sima. A csiszol6-
papirt sik lécre, deszkadarabra cél-
szer(i fesziteni (D). A papirt gyakran
cseréljuk, mert a kopott, eltomdédott
csiszolépapir csak izmainkat faraszt-
ja, az anyagot viszont alig koptatja.
Ha a csiszolassal mar végeztink, s
a munkadarabot alaposan portala-
nitottuk, kovetkezhet a beeresztés
(E). Ehhez kencét hasznéljunk. Ez-
zel Gjra ,olajozzuk” a kiszaradt fat.
A beeresztés utdn koOvetkezhet az
alapoz6, majd azt kdvetéen a zo-
méancfesték felkenése (F).

Nyers feltlei
mazolasa

Az épitkez6k megtanuljak, hogy
az Uj ajtok, ablakok még nyersek,
csak beépitésik utan kertlhet rdjuk
festék. Bar a nyildszarokat a gyar-
ban beeresztették, mégsem art, haa
festés el6tt mégegyszer ,megitatjuk”
azokat kencével.

A kence széradisa utan tobbszor
—, el6szor durva, majd egyre fino-
mabb csiszolépapirral — ddérzséljuk
at a feluleteket (G). A csiszolast
most nagyon gondosan végezzik el,
mert a csiszolatlan fészek riucsko-
sek lesznek, s ezeket a hibakat a
festék nem fedi el

Kovetkezd lépés a portalanitas.

Ezt ecsettel (H), majd puha véaszon-
nal végezzik el. A fa feluletén meg-
tapadé por ugyanis rontja az ala-
pozé tapadéasat és érdessé teszi a fe-
luletét.

A portalanitds utdn johet az ala-
poz6 mézolas, vagy a szintelen lak-
kal torténé bevonas (1). Uj és szép
erezetli ajtékat, ablakokat szokas
natlir szinben lakkozni, lazurral be-
vonni és csak bizonyos feluleteiket
(pl. éleiket) szinesre mazolni. Ne fe-
ledjuk: a fa meleg tonusat érdemes
,megtartani”, s6t kiemelni. A valédi
fa mellett a legtokéletesebb fatapé-
ta is csak silany utdnzat. Hagyjuk
tehat érvényesilni a valédit!

Teleajtoknal azonban az ajté bo-

ritasa altalaban farost lemez. Erre
feltétlentul alapoz6, majd zoménc-
festékkel kell mazolnunk. Igen &m,

de ez most mar nem egy tenyérnyi
széles felllet, s a festéket a lehetd
legegyenletesebben kell az egész fe-
lileten elteriteni, s ez a legnehe-
zebb. A nagy fellletet el6szor széles
mozdulatokkal hosszdban (J), majd
keresztiranyban (K) kenjiuk be tel-
jesen. A szétteritett festék fellletén
lagyan jobbra-balra huzott ecsettel
oszlassuk el az el6z6 fazis ecsethl-
zgsainak a nyoméat (L). Az ilyen
nagy fellleteket lehet6leg vizszintes
helyzetbe fektetve maézoljuk be, mert
Ggy a festék a felileten jobban el-
tertl. Az alapozét rovid szard ted-
dy-hengerrel is felhordhatjuk.
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Fémtargyak
Ujraméazolasa

Ha a fémtargyak feluletérél le-
pattogzik, leverédik a festék, a vé-
detlenné valt felileteken oxidacio,
rozsdasodas indul meg. Ujramazolas-
kor ezt az oxidréteget — azaz rozs-

18

K.bh>'.v. .. . *m

dat — kell legel6bb eltavolitani. Az

er6sen korrodalt részekr6l el8szor
kalapacs fokaval verjuk le a rozs-
dat (M), majd drétkefével ,vegyik

kezelésbe” a sériltrészt (N). A fém-
felilet letisztitadsa utan azonnal ken-
juk be rozsdagéatlé alapozéval, majd
szaradds utan az egész targyat dor-
zsOljik &t kozepes szemcséjl csiszo-
lovaszonnal <0). A rozsdas rész

azonban mélyebb mint az ép festéki
feliletek, ezért Neoflex késtapasz-
szal toltsik ki a mélyedéseket (P).
A tapasz szaradadsa utadn acélgya-
pottal, vagy finom csiszolévéaszon-
nal csiszoljuk egy szintbe a javitott
részeket (R). Kell6 portalanitas
utdn johet az alapozé festék, s ezt
kovetéen a zomanc felkenése (S).

B. J.



Pontosan nem tudni, hogy mennyien
hédolnak az otthoni  zenehallgatés
orémének, de feltehetéen nagyon so-
kan. A hangfelvételeket gy(jt6, s azo-
kat rendszeresen hallgatok korében a
szérakozas mellett azonban tdbbnyire
gondot okoz a készulékek idedlis el-
helyezése. A mindent egy helyre té-
rekvés helyénvalé, de megvalésitasa
gyakran megbukik a hozza val6 kiegé-
szit6 buatorok hidnyan. igy azutan meg
kell alkudni a helyzettel, s a kényes
szerkezetek oda kertlnek, ahol éppen
hely van. Ez k&belezési, kezelési prob-
lémék forradsa lehet. Sokan szivesen
véallalkozndnak valamilyen polc vagy
szekrény d&sszeallitdsara, csak éppen
az idealis format nem tudjak Kkialaki-
tani. Ezért most cikkiinkben és kozéps6
tervrajzunkon e gondokon szeretnénk
némileg enyhiteni néhany célbutor raj-
zaval, lefrasaval. Lassuk most mar sor-
ban a praktikus kisbdtorokat, s azutan
mindenki  kivalaszthatja a szdmara
megfelel6t.

CSOVAZAS POLC

lgen egyszeri, s viszonylag gyorsan el-
készithetd a cs6vazas polc (1) A vaz
anyaga 3/4 vagy 1 colos, vastagfall, ke-
mény pvc nyomoécsé és a hozza valé T-

idomok és 90°-0s kényékok. A tervrajz
,A” abrajan lev6 méretek csupan tajé-
koztatd jellegliek, s az adott igénynek

megfeleloen valtoztathaték. Ha hosszabb
vazra van szlkség, a vizszintes csoveket
beléjuk dugott farudakkal erdsitsik meg.
E célra megfelel pl. a seprinyél, vagy
sokszoglire gyalult fenyéléc. A cs6vazat
el6szor papiron tervezzik meg. A filigg6-
leges csodarabok tervezett szabad hosz-
szahoz adjuk hozzd az idomokba csatla-
koz6 részek hosszat is (A).

Sajat tervink alapjan parosaval dara-
boljuk le a csdveket, majd peremiket re-
szeljuk 45°-osra. A négy fuggdleges da-
rabot ,szérazon”, azaz még ragasztas
nélkul allitsuk ©ssze. Ezutdn a fligg6-
leges cs6szerelvényt kossik 0Ossze a viz-
szintes darabokkal. Ha mindent rendben
talaltunk, az 0osszeszerelés sorrendjében
pvc-ragasztoval er@sitsik ©ssze a négy
fuggdleges csbélabat, majd mindegyikbe
dugjunk szorosan illeszkedd sepriinyél da-
rabot. A vizszintes 6sszekdtécsoveket
csak legvégul ragasszuk a helyikre.

Megeshet, hogy a késziulékek szadma
ujabb darabbal gyarapodik, s a ragasz-
tott cs6véaz boévitésére mar nincs mad.
Ezt csak ugy kertlhetjuk el, ha a fuggé-
leges tartécséveket nem ragasztjuk az
idomokba. A csdszerelvényt ragasztéas
helyett felul — a lezar6 kdénydkbe nyudlé
farudakba kivilrél behajtott — facsava-

Tesséek
valasztani

 HANG"-
TEKAK
SK.

rokkal rogzitjik. A vizszintes csdveket
azonban feltétlentlt ragasztoval erdsitsik
az idomokba.

A polclapokat 17—22 mm vastag fdlia-

zott, vagy sima pozdorjalapbél vagjuk le.
A barkacsboltokban gyakran kaphaté
szinfurnérozott vagy foliazott feltletd
hulladék anyag, amelyeket csak élféliaz-
ni kell. A polcokat mianyag cs6bilin-
csekkel csatlakoztassuk a vazra (2). A
cs6ébilincseket facsavarokkal erdsitsik a
lapok aljara. A kész polclapok bilincseit
csiptessitk a vizszintes csdvekre, s pol-
cunkra maris athelyezhetjuk hazi sta-
dionk egységeit.

DISZKO-TEKA

Az er@sitével egybeépitett
4ltaldban azok részesitik elényben,
ez idadig csak lemezeket gy(jtottek,
nofelvételek készitésével
legaldbbis jelenleg nem. Az ilyen készi-
lékekhez feltétlenil kell a lemeztarolo
is. A bGvités lehet6ségét is célszerli meg-

lemezjatszot
akik
mag-
nem bajlédtak,

teremteni, hiszen elére nem lehet tudni,
hogy késébb ki mihez kap kedvet. A
tervrajz ,B” 4bréja alapjan nem nehéz

-

a diszko6-téka elkészitése sem (2).

Anyaga 19 mm-es félidzott- vagy tapé-
tdzott butorpanel. Az alkatrészek pontos
leszabé4sa, éleik csiszolésa, élfoliazas

utdn a fenék- és fedélapot koldokcsapok-
kal vagy lencsefejli facsavarokkal, ra-
gaszté nélkul erdsitsik a téka oldallap-
ja k6zé. A szikséges igazitasok elvégzése
utan szereljuk szét a darabokat, majd a
fed6lap aljara, s a fenéklap tetejére pon-
tosan jeldljik be a harom sorban elhe-
lyezkedd tamoszlérudak furatait. A ru-
dakat 8—10 mm atmérdjd koldokcsap-
anyagbdl vagy polirozott aluminium cso-
vekbol vagjuk le, és peremiket kerekit-
sik le. A fészket a rudak atmérgjével
azonos méretld csigafiréval alakitsuk Kki.
A vakfuratok 10 mm mélyek legyenek.
Ezutdn a téka kavajat végérvényesen
er@sitsik ossze. Az egyik oldallapot fek-
tessik a foldre, a koldokcsapokat ragasz-
szlik a vakfuratokba, majd ussik helyé-
re a fenéklapot. A fenéklapba ultessik
be a rudakat, s ezt kovetden a fedélapot
is erdsitsik az oldallapra. Végil a ma-
sik oldallapot is tegyik a helyére. Ha a
darabokat facsavarral rogzitjuk egymas-
hoz, akkor az oldal- és fenéklapot élik-
re allitva csavarozzuk egyméshoz. A tar-
téorudak beillesztése utdn kovetkezhet a
fed6-, majd a masik oldallap dsszecsava-

rozasa, s végul a farostlemez héatlap fel-
szegezése.

A téka aljan egy fiok is van. Ennek
kavajat 10—15 mm-es deszkabdl, vagy ré-
tegelt lemezbdl allitsuk o6ssze, él-lap ko-
tésben. A fiok el6lapjat a téka kavaja-
nak anyagabdl vagjuk ki. A fenéklap
anyaga 5 mm-es farostlemez, amit egy
10x10 mm-es léccel fogassunk a fiok elo-

lapjahoz. A masik harom oldalon sze-
gedjik a kavahoz.
A fiékot a téka oldallapjainak belsé

felére szegezett két tamléc tartja. A léce-
ket az oldalak als6 élével egy sikban
szegezzik fel. A fiokot csisztassuk a he-
lyére, s ha koénnyen tolhaté ki-be, mar
csak a téka tetejével van kevés dolgunk.

El6szér azonban doéntsik el, kell-e te-
t6, s ha igen, milyen legyen? Ha a lemez-
jatszénak van fedele, akkor az Ujabb fe-
dél felesleges. A fedél nélkuli készulék-
hez viszont feltétlenul ajanlatos egy fel-
hajthaté véddteté. Rajzunkon két meg-
oldast is bemutatunk. Az egyik szerint a
tet6 az oldallap élére zongorapanttal sze-
relt, oldalra hajthaté, s egi(/ er6s vékony
lanc tartja. A masik L-alakban &sszeerd-
sitett, s ugyancsak zongorapanttal csat-
lakozik az oldalak ko6zé rogzitett hatfal
élére. Nyitott helyzetben ajtékitdmaszt6-
val régzithet6. Ez a tet6 jobban véd a
por ellen, mert el6lrél is zart, viszont
tobb anyag kell hozza. Mi az utébbi
megoldast ajanljuk.

A bemutatott téka bdvithetd is. A le-
mezgyljtemény az id6 mualtaval egyre
gyarapodik, s ha van ra tertink, mar ele-
ve két- vagy harom- ,emeletes” véaltoza-
tot, vagy két egyforma tékat készitsink,
n lemezjatszé folé eliuthetink toldatot is.
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amelyen egy radiétuner vagy magneto-

fon is elfér. A toldatot ,szarazon” be-
utott koldokcsapokkal rogzithetjuk az
eredeti darab tetejére. Az Uj rész olyan
Jegyen, mintha a téka felsé részét — a

feddlap alatt — elfirészeltik volna. Ha

lemezjatszénk a helyén marad, a fel-
hajthaté teté a toldat alja lehet, igy
anyagot majd csak az oldalakhoz kell

vasarolnunk. A magasitott téka azonban
1500 mm-nél ne legyen magasabb!

MOBIL SZTEREOBOX

A tinédzserek kedvére valé a hordoz-
haté sztere6 box (3). Ez egy kisméretl
doboz, ami akar rajztablabdl is Osszeal-
lithato. A radiot, erdsitét, kazettds mag-
not egyméas folé helyezve alul még a ka-
zettdak szdmara is marad hely. A készi-
lékeket elol a doboz elélapja rogziti. Az
oldallapokhoz erdsitett tartélécekre he-
lyezett egységeket nikecell habtémbdkkel
Lekeljuk™ Ki.

A kisméretli hangdobozokat jobbrél-bal-
rél a box oldalara akaszthatjuk (4), ze-
neiiallgatadskor pedig leemelve a megfe-
lel6 bazistavolsdgban allithatjuk fel. Ha-
a készulékek teleprél is mikdédnek, még
a 220 V-os halézat sem kot benninket. Az
igy mar komplett egységre ne feledjunk
erés fogantyat szerelni!

-

CIUCSAPER

Z

ZENESZEKRENY

Az igazi ,mend6k” igényeit azonban
val6szinlileg nem elégitik ki az el6bb is-
mertetett kisbdtorok. Valés, hogy egy
tekintélyes lemez- és hangszalaggyd(jte-
mény, meg a kivalé szerkezetek csucs-
szuper butordarabot (5) igényelnek. S,
hogy az igényesebbek se maradjanak Ki-
elégitetlentl, nagy zeneszekrényinket (C)
nekik ajanljuk megvalésitasra. Termé-
szetesen ez mar nagy vallalkozds. A
célhoz méltdé mindségben  végzett mun-
ka eredménye egy szép butordarab lesz,
amely valéban mélté a tartalméahoz is.

Mint emlitettik, a zeneszekrény nem
kisbutor Ezért anya-
gaul 22 mm-es félidzott pozdorf’)alapot
ajanlunk. Egyes elemei vékonyabb lap-
bol is készulhetnek, de az megnehezite-
né a méretezést, egyaradnt bonyolitand a
beszerzést és a munkat.

El6szér a fédarabokat vagjuk le ponto-
san. A kétoldal-, a hatlap, a két vizszin-
tes elvalaszté-, illetve fenék- és fedélap,
a lemeztar két kis és két nagy-, tovab-
b4 a kazettatdr két ajtajanak, valamint
a szekrény el6lapjanak kivagasa utan
kovetkezik az egyes darabok helyezd
fészkeinek gondos kialakitéasa.

A fészekhornyokat elé6bb korflrésztar-
csaval, a hornyok bejelolt vonalain be-
lul  flrészeljuk be, majd a felesleges
anyagot vésdvel tavolitsuk el. A darabok
hornyolasakor fontos a péaros darabok
tokéletes azonossdga. Ezt az alkatrészek
egymés mellé fektetésével és az egyszer-
re torténé befurészelésukkel érhetjuk el.
De ne feledjuk, egy par egymasnak ta-
korképe. Hosszanti aljazasnal a tarcsa-
flrész vezet6 élének gondos beéallitasa
utdn a bevagasokat kozvetlenul egymaés
utan flrészeljuk be.

A fészkek kivésése utan kovetkezhet a
kész alkatrészek &sszeallitasa. A bal ol-
daliakat és a héatlapot enyvezzik &ssze,
majd a fenéklapot is erdsitsik a helyére.
A darabokat facsavarozzuk is egymas-
hoz. Szintezés utan a vizszintes polcokat
facsavarral rogzitsuik a héatlaphoz.

A fenéklap beergsitése utan mar gyor-
sabban megy a munka, hiszen a szilard
egységre konnyd felszerelni a soron ko-
vetkezé alkatrészeket. A fedélapot felul-
rél behajtott facsavarokkal fogassuk a
hatlaphoz, s kissé ferdén behajtottak-
kal az oldallaphoz. A vizszintes lapok be-
er@sitése utdn a jobb oldallapot is Ussuk
a helyére. Most jelentkezik pontos mun-
kadnk eredménye. Ha mégis elcstszott
volna a flirészunk, vagy az oldallap hor-
nyait igazitsuk ki, vagy a polc végén
vekonyitsuk ‘le az anyagot.
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A kavat természetesen masképpen is
osszeallithatjuk. Az egyik oldallapot ta-
masszuk a falnak, majd a polcokat egy-
mas utédn élukre A&llitva illesszik a he-
lyikre. A polcok szabad végeire ussuk
fel a masik oldallapot is, majd a hat-
lap fel6l a polcokba, s a két oldallapba
hajtott facsavarok mar szilairdan ossze-
fogjak a kavat, amit nyugodtan felallit-
hatunk. A két oldallapot 0sszek6té lab-
lécet most erésitsik a szekrényre.

Kovetkezhet az apréobb alkatrészek be-
er6sitése. A lemeztdr minden emeletére
csavarozzunk (tk6z6 lécet. A beflirészelt
hornyokba toljuk be a ragasztéval bekent
lemezvalaszté tablakat. Ezutdn szegezzik
a helyukre a kazettdk hatracsiszasat
megakadalyozé léceket. A készulék tartd-
bakjait, azaz léceit is csavarozzuk fel,
majd a késziulékeket mintegy keretbe
foglalé elélapot is.

Héatravan még az ajtok felszerelése. Ez
is gondos munkéat igényel, féként a bua-
torpantok fészkeinek kialakitasa, s az aj-
tok felszerelése. A pantfészkeket korki-
sziréval, vagy Triplex fészekmardval

alakitsuk ki. Most a pantok lemezékeit —

a pantszarak oldallapokra csavarozésa
utdn — ussik a helyukre. A péantokat
pontosan szabalyozzuk be. A becsukott

ajté és az oldallap éle kozott kb. 05 mm
rés legyen.

Az ajtékitdmasztokat is
A felfelé nyilé kazettatdr ajtajara elég
egy kitdmaszté is, amelynek lemezvezetd
nyildsdba reszeljunk Kkis ivelt reteszel6
mélyedést. Az ajté kinyitasakor a Kkita-
maszté6 vezeté csap a kis mélyedésbe
akad, s kitdmasztva tartja az ajtot. Le-
csukaskor csak a lemezt kell kissé fel-
emelni, s az ajté akadaly nélkul becsuk-
haté. Az ajtéra célszer(i erds magnesza-
rakat szerelni.

Most mar csak a pozdorjalapok Ilat-
haté éleinek lefedése és az ajtéfogantylk
felerdsitése van hatra. Felvasalhaté fo6-
lia esetében ez néhany o6rai munka. A
folia éleket azonban gondosan csiszoljuk
le, mert igy tisztitds koézben kevéshé sé-

rilnek meg.
Bs-J-

szereljuk fel.



Viragok
hintaban

Kisméret(i lak&sokban is nevelhetiink
aranylag dis levélzetli szobandvénye-
ket. Csak ki kell vélasztanunk hozza a
megfeleld, cslingd futénovényeket
(amelyeket az EM 78/12. szdmaban is-
mertettlink).

A sz6 szerinti fligg6kért létesitéséhez
sokféle, eredetileg mas célra készitett
hasznélati targyat is alkalmazhatunk.

Nagyon mutatés példaul egy gomb-
kosar (1). Emeli szépségét, ha nem zsi-
nérral, hanem ugyancsak vesszéhél

font lanccal er6sitjuk fel. (A mennye-
zethe er6sitésr6l ugyancsak irtunk a
78/12. szdmunkban.)

Egy diszesebb cserép (2), meg egy
gomb alak( lampaernyd huzalvédza (3)
egylttesen nemcsak egészséges fészket
adnak a novénynek, hanem a dusan
diszlo levélzetet is mintegy ,kivezetik"
a cserépb6l, nem hagyjak az indakat
azonnal lefolyni.

Régi rézistdcske (az ezist persze
még nemesebb) finom fémlancon
ugyancsak alkalmas fiigg6tartd (4).
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Hizai és inpart szerszamok negy Valasztekat

©oN

sz. bolt, Budapest VII., Majakovszkij u. 53.
. bolt, Budapest Vili., Ullgi ut 32.

. bolt, TATA II., Somogyi Béla Gt 19-—23.
. bolt, Budapest V., Szt. Istvan tér 15.

kirdljék a VASERT bottjai:

(A Bazilika mellett)

Harom, mind nagyobb atmér6ji ke-
nyereskosarka, meg az azokat felfogd
vessz6lanc kulonféle novények egyitt-
nevelésére is mutatés (5).

Nem kivan utanjarast egy zomancos
(ha hibas, lakkfestékkel renovalhatd)
labos, meg egy fatanyér kombinacio-
ja (6).

Végiul ne feledkezziink meg arrdl
sem, hogy vessz6bdl készitett cserépko-
sarba helyezve is felfiiggeszthet6 a vi-
ragcserép (7).

Nagyon fontos, hogy a virdghintaba
keril6 fliggénovényeket igényeik szerint
gondozzuk, mert a legszebb fiiggd vi-
ragtartot is elcsufitja a benne sarguio-
pusztulé névényzet.

Es még valamit. Ezeket a viraghin-
tdkat nem azért mutattuk be, hogy
azokat szolgaian lemasoljak olvasoink,
hanem otletébreszt6ként, hogy ki-ki
maga alakitsa &t felesleges hasznéla-
ti tArgyait mutat6és virdgtartova.
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PINGPONGASZTAL

Lapjat 274X152,5 cm-es méretiire
készitsuk, legaldbb 18 mm vastag
haromrétegl pozdorja- vagy fafor-
gacslapbol, esetleg rétegelt lemez-
b6l. Ezek kereskedelmi mérete:
175X350, 183X255, ill. 152,5X152,5
cm, ara: kb. 500, 450, ill. 643 Ft.
Mivel az asztallap két félb6l all, két
137X152,5 cm-es darabot vagjunk
le, Ugyelve arra, hogy az élek épek
maradjanak. De még hibatlan fi-
részelés utdn is célszerd élfélidzni a
lapok oldalait. A m(anyag buatorfé-
lidbol levagott csikokat melegen va-
saljuk a feluletre. (EM 1976:.) A
tablak aljara 40X40 mm-es lécekbdl
készitsink merevité keretet (A &b-
ra). A feler6sit6 facsavarok helyét
farjuk el6 és a menetet kenjuk be
epokittal.

A lébazatszerkezet biztositja, hogy
az asztal kis helyen tarolhatd, kony-
nyen 0Osszecsukhaté legyen, hasz-
nalat kozben viszont szilardan all-
jon. Lényeges kovetelmény még az
is, hogy a lap pontosan 76 cm-re
legyen a talajtol.

Az aljzat szilardsagat a két belsé
ldbpéarra facsavarokkal felerd@sitett,
3 cm vastag deszkdk () és a ke-
reszttartokat (4) 0©sszekdt6 merevi-
t6k (5) hatadrozzak meg.

A négy 3X6 cm-es kereszttartd
végén lev6 6X6X4.2 cm-es csapok
fészkei a labak (s) als6 végétsél 1o
cm-re legyenek. A két merevitd ve-e
geitél 2 cm-re, egymastél pedig 3
cm-re szegeijik fel a nyolc darab
litkoz6t (7). A nyolc, 3X6 cm-es lab
fels6 végén 2X 10 cm-es fészekbe ul-
tessiik, majd ragasztassal és szoge-
léssel rogzitsik a forgd csapot tar-
td, lekerekitett sarkd lapocskakat
(1) . A 6X8X2 cm-es zar6lemezeket
(2) 4—4 db 4X40-es facsavarral fog-
juk a két kuls6 — ¢XeX:1 cm-es —
lapocskahoz (3), s szintén 4—4 db
5X40-es stllyesztett feji facsavar-
ral szoritsuk az asztallaphoz. A ha-
rom, o 10 mm-es furattal ellatott
lapocskat 0sszekdt6 csap lehet egy
kozonséges, hatlapfeji M 10-es csa-
var, amelyre célszer(i széarnyasanyét
hajtani. Ugyeljink arra, hogy a fu-
ratkézéppontoknak a lapocskdk szé-
leit6l mért tadvolsdga (3 cm) ne le-
gyen nagyobb, mint a lekerekitesi
sugar (R), kulonben nem tudjuk
behajtani a labakat.

Utolsé lépésként az asztallapon
a facsavarok fejeit és az egyéb fe-
lileti egyenetlenségeket fedjuk le
fadtvoné tapasszal. Szaradas utan
z6ld szinl, matt, Gn. tablafestékkel
fessik be a feliletet. Az asztal szé-
leit jelz6, és az adogaté oldalakat
elvalaszté . cm széles csikok pontos
festését megkonnyiti, ha mianyag

ragasztészalaggal — *az el6zetesen
ceruzaval, vonalzoval meghlzod
egyenes mentén — lehatéaroljuk a

befestend6 -sadvokat.

«—t

MERETEK-cm-BEN



Csapos mosogep

Uj panelhazunk fiirdészobajaban
nincs kozponti padlé &sszefolyd. igy
a mosogépben lev6é szennyes vizet

a régi maédon, védorbe kellett en-
gedni és utédna kidnteni. Ezt a ha-
gyomanyos miiveletet hosszl tdp-

rengés utan korszer(sitettem. Az 6t-
let lényege, hogy a szennyviz egy
csap elforditdsdval leereszthet6.

El6szor a kad el6l leszereltik a
védbracsot. Ehhez nem kellett mast
tenniink, mint az alsé6 két csavart
fellazitanunk (1. kép). A véddéracs
kiemelése utdn a kad talfolyé mi-
anyag csovét az alsé csavarzat (hol-
landi) meglazitasaval eltavolitottuk.
A kad felsé tualfolyé nyilasat egy
mianyag flakonnal (j6 egy parafa-
dug6 is) lezartuk. A kiszerelt cso-
vet gazlang felett melegitve 90 fok-
ban  meghajlitottuk.  (Vigyaztunk,
hogy a cs6 sikban maradjon és ne
gyurédjon meg.) Egy masik. 37 mm

atméréji mianyag cs6b8l szintén
hajlitottunk egy 90 fokos ivei. A
kett6t OsszecsUsztattuk. Lényeges,

hogy az Gj 90 fokos iv csUsszon a
masik 90 fokos ivbe, igy elkeriilhetd
a dugulas (2. kép). A két iv Ossze-
illesztését szintén gazlang felett me-
legitve végeztik.

Ezutdn egyenes mianyag csébél
levagtunk akkora darabot, amekko-
ra a kad végéig ért. Az egyenes cso-
vet az egyik végénél felmelegitettik
és a 90 fokos ivbe toltuk (2. kép).
A masik végére készen kaphaté 90
fokos kdonydkot illesztettink. Az igy

elkészitett lefolyérendszert 0Osszeil-
lesztve visszaszereltik, ugy#lve ar-
ra, hogy legyen némi lejtése. En-

nek eléréséhez az egyenes cs6 ala
lécet tettink. EImozdulads ellen a
véddracs tarté szogvasahoz kotottik.
Ezek utdn visszahelyeztik a védé-
racsot.

A moségépet 150 mm-rei meg kel-
lett emelni. Ehhez az eredeti labait
levettik és helyettik sajat készité-
slieket szereltink fel. Az 0j labakat
25X25 mm-es keményfa léch6l vag-
tuk le 150 mm hosszura. Mindegyik
végébe 6,4 mm-es faréval 30—35
mm hosszon befartunk. A furatok-
ba belecsavartunk egy-egy, kb. 45
mm hosszd, M g-as csavart. Fejét
levdgtuk és alatét kozbeiktatasa
utdn a labak helyére csavartuk. igy
eséssel folyik ki a viz a mosbégép-
bél.

A moségép leereszté gumitomlé-
jérél a dugds zarovéget levettik, a
csovet kettévagtuk és beiktattunk
egy félcolos golyés csapot. Ehhez a
csap két végébe tomlé csatlakozé
csonkot csavartunk (3. kép), majd a
két végre rdhuztuk a moségép ket-
tévagott csovét. A gumicsé végét a
kaddburkolatbél kiall6 pvc csévégbe
dugtuk. A munkdalatok utdn mar
csak egy forditds a csapon, és a viz
folyik is a csatorndba (4. kép).

A leszerelt talfolyéd helyett egy
masikat készitettink. A kaddugo he-
lyére egy 250 mm hosszU pvc cso-
vet dugtunk (5. kép).

LEGRADY FERENC
Budapest
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FESTES ES TAPETAZAS

el6tt hasznalja a

BREPLASTA

felnasznélésra kész glettanyagot.

A BREPLASTA vékonyvakolatként, belsé glettként felhasz-
nalhaté a falfeliletek el6készitésére, betonfeliiletekre, vagy
Hl\(/-G vagy annal jobb mindségli habarccsal vakolt fellle-
tekre.

A BREPLASTA hasznalhat6o
(elészoba, folyoso, |épcs6haz).
A BREPLASTAVAL el6készitett falra tapétazasnal hasznélja

TENAX RAPID

poralakl tapétaragasztot.

A TENAX RAPID konnyl és félnehéz papirtapétdk ragasz-
tasara alkalmas.

A TENAX RAPID hasznalata gazdasagos: 50 dkg TENAX
RAPID elegend6 75 m- tapéta ragasztasahoz.
AJAN:_ATUNK: Alkalmazza mindkét termékiinket a tapéta-
zasnal.

Megvasarolhaté: Budapesten a KEMIKAL Mintaboltban
Budapest Vili., Somogyi B. u. 22.

141-086 o

Vidéken a kijel6lt TUZEP-telepeken

Szaktanacsadas: KEMIKAL Marketing Osztaly

Budapest VII., Kazinczy u. 10. Telefon: 221-066

még végs6 bevonatként s

A MUSZAKI KONYVARUHAZ AJANLATA

LAKOHAZJAVITASI tanacsado
ETK. 1978. 186 oldal, flizve
Ban Lajos—Zeles Gyula:
EPULETBURKOLO MUNKA
Ipari Szakkényvtar

M (iszaki, 1978. 265 oldal,
Digszegi Gyérgy: « .
GEPESZETI ISMERETEK ES ADATOK
1—2. kotet. Ipari Szakkonyvtar
M(szaki. 1979. 818 oldal, kotve .
Magyar Laszl6: ORAIPARI ZSEBKONYV
M (szaki. 1979. 319 oldal, kdtve
Mészaros Ferenc: SZEMELYGEPKOCSIK
HIBAFELISMERESE ES HELYSZINI
JAVITASA

M(iszaki. 1978. 177 oldal, flizve

.. pld.
...pld.

kotve

. pld.

.. pld.
..pld.

...pld. Milley Vilmos—Volgyes Istvan:

KOZPONTI FUTES. 1—2. kotet

Ipari Szakkényvtar

Miszaki. 1978. 780 oldal, kétve ... 62,— Ft
.. pld. MODERN EPITESZETI LEXIKON

Mszaki. 1978. 365 oldal, kétve ... 90— Ft
.. pld. Sziics Ervin: BESZELGESSUNK

A TECHNIKAROL
MGszaki. 1979. 287 oldal, kotve
. pld. A TUDOMANY CSODAI — AZ AN

Mszaki. 1979. 203 oldal, kotve ... 54,— Ft
. pld. A TUDOMANY CSODAI — AZ ENERGIA

Mszaki. 1979. 203 oldal, kotve .. 58,— Ft
...pld. Volszky Béla: FODRASZAT

Mszaki. 1979. 313 oldal, kotve

A felsorolt Icotetek egyenként is megrendelheték a kitoltott, kivagott és cimunk-

re boritékban
on felul
seket beérkezésiuk

bekuldott
porté mentesen.

Postan utanvéttel szallitunk. 200,— FI-
a rendelé-

hirdetés alapjan.
Tekintettel a korlatozott példanyszamokra,
sorrendjében teljesitjuk.

KERESSE FE. KONYVESBOLTUNKAT,  CIMUNK: ALLAMI KONWTERIESZTO VALLALAT

GAZDAG VALASZTEKKAL VARIUK
VASARLOINKAT!

A MEGRENDELO NEVE:

MUSZAKI KONYVARUHAZA
1061 Budapest, Liszt Ferenc ter 9.
Telefon: 420-353

PONTOS CIME (iranyitészammal) :
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hallottuk

Felhivjuk olvasoink figyelmét, hogy az
1979. é1i barkacskiéllitdst ismét az &szi
BNV keretében, szeptember 14—23-a ko-

z6tt rendezik meg. A kidllitas két pavi-
lont foglal el a fébejarattal szemben. A
16-osban a barkacsolokat segit6 kereske-
delmi szervek é&llitanak ki és &rusitanak.
A 17-eshen az ezermesterkedés legfonto-
sabb é4gazatat, a lakas, és épiiletkarban-
tartast anyaggal ellaté épitéipari vallala-
tok termékei lesznek lathaték.

A kiallitas tartama alatt a 16-0s pavi-
lonban bonyolitjak le a KISZ 1979. évi
.ezermester vetélked6jének” févéarosi, il-
letve Pest megyei dontdit. A programrol
szeptemberi szamunkban adunk részle-
tes tadjékoztatast.

Figyelem ! Kozeledik szeptember 15, a
KISZ ezermester vetélked6je keretében a
lapunkhoz kuldheté palydzatok hataride-
je. Ezért kérjuk, hogy a részt venni Kki-
vanoé olvaséink most mar ne késlekedje-
nek. mert bosszanté lenne, ha egy-két
napos késés miatt maradnanak le a te-
levizié altal is kozvetitett orszagos don-
térol.

*

Ez év tavaszan Magyarorszagon tanul-
méanyozta az ezermesterkedés céljait és
eredményeit Udalcev elvtars, a Lityera-

turnaja Gazjeta (a mi ,Elet és Iro-
dalmunk”-nak megfelel6 folyoirat) he-
lyettes  fészerkesztéje. Tapasztalatairdl
lapjukba nagy cikket irt, amelynek

nyoman a Szovjetuni6é legkiilonbozébb te-
rileteir6l is erkeznek el6fizetések az
~Ezermesterre”.

Orokvaku
es stroboszkop

Folytatds a 13. oldalrdl

) E_Iektromos
és mechanikai szerelés

Az alkatrészeket egyik oldalan félias
NYAK (nyomtatott aramkori) lemezre
szerelhetjuk. A NYAK mérete 150X60 mm.
Nyomtatasi rajzat a 3. abradn mutatjuk
be, az alkatrészek elhelyezését pedig a
4. 4bran. Helytakarékossadgi okokbél a
két 0,1 uF-os kondenzéatort és a kapcsold-
kat a NYAK folids oldalan helyeztik el
(5. é4bra). A szerelési oldalon a villan6-
cs6 mogott a tukrozé felulet rogzitése
érdekében kiulon furatokat készithetink.
Az egész elektronikdt egy 160X65X100
mm-es dobozban helyezhetjuk el.

A készulék elkészitésekor a nyomtatott
dramkori szerelés altalanos szabalyait
kell szem el6tt tartani. Az egyedili kriti-
kus alkatrész a Tr2 jelG impulzustransz-

formator, ezért elkészitését részletezzik.
A Tr2 szekunder oldalan tébb kV-os
fesziltség keletkezik, tehat biztonsagos
szerkezeti megoldasokat kévetel. A TT2

transzformatort célszerlien és olcsén lég-
magos Kkivitelben készithetjik el. A cse-
vetest atmérdje 5—6 mm legyen. A csé-
vetest hosszat 25—35 mm-re valasszuk.
Legalulra 0 05 mm-es lakkozott rézhu-
zalbél a 20—30 menetes primertekercset
csévéljuk. A szekunder ‘tekercs 0 0.08

Ezermester rejtve v

Ezattal olvaséink térbeli latadsara és
mszaki-rajz ismeretére lesz sziikség a
rejtvény megfejtéséhez.

Rajzunk egyetlen huzalbél hajlitott,
végnélkuli téridém oldal, és felulnézetét
mutatja.

A kérdés — amelyre a valaszt egysze-
rii rajz formajaban kell bekildeni —
milyen a targy elélnézetben. Aki még
helyes perspektivikus képét is megrajzol-
ja és bekuldi, — kilondijat kap.

Jalius havi megfejtésink:

Janiusi rejtvénylink helyes megfejtésé-
ért kényvutalvanyt nyertek: DOmok Ga-
bor szentesi, Uovai Miklés nyaregyhazi,
Toéth Istvan debreceni, Szabd Laszléné
sarkadi, Holovai Teréz szegedi, tovabba
Horvath Mihéaly, Papp Daniel, Kovacs
Raymond, Kiss Emma és Balazsi Janos-
né budapesti olvasdink.

Tv-antenna kaphaté 2-es misorra,
21—28. csatornara 22 elemes,
22. csatornara 20 elemes, szelektiv.
Budapest XVI., Hunyadvar u. 81. 1165
638-011 Mezei Sandor

mm-es lakkozott huzalbdl készilhet, a
menetszam attétel 1:60 legyen. A szekun-
der tekercset a primertol jé! szigeteljuk
el a sorok kozott is (legalabb két réteg
kondenzatorpapirt minden sor kozé),
mert a szekunder tekercs egyetlen me-
netében is tobb mint 4 V indukalédik. A
szigeteléssel nem érdemes takarékoskod-
ni. mert ha a transzformatorunk belil

atut, djat készithetiink. A kész tekercset
célszeri cerezinnel vagy viasszal imp-
regnélni. Megfelel a o6rokvakuk gyujto-

transzformatora. vagy a tv-vevd kime-

neti transzformatora.

Hogyan hasznaljuk?

A K2 kapcsolé 2-es alldsdban a készi-
lIék vakuként miikodik. Ilyenkor a Ki
kapcsolét is kapcsoljuk 2-es allasba, mert
ugy a nagyobb kondenzator tolt6dik és
a villanas ‘energiaja is nagyobb lesz. Ha
a készuléket o6nallé stroboszkdopként
hasznaljuk, akkor a K2 kapcsoldt allitsuk
1-es allasba. A Ki kapcsolé l-es &llasa-
ban masodpercenként 32, 2-es allasaban
pedig 120 villanast érhetink el. A villo-
géasi frekvenciat a dobozra kivezetett Pl
és P2 potenciométerekkel Aallithatjuk be.
Az R7’ és az R8’ trimer potenciométerek
a kalibraldasra szolgalnak. Abban az
esetben, ha a stroboszképot a gyujtas
beéllitisakor magaval a ?(yﬂjtéssal akar-
juk szinkronba hozni, akkor a Csl csat-
lakozéba a megszakitorol vett jelet ve-
zessiik és a K2 kapcsolot allitsuk a 2-es
(vaku) éallasba, a Kl-et pedig az 1-es
(max. 120 villanas mp) 4allasba. Egyéb-
ként a vaku elsité zsin6rjat is a Csl csat-
lakozéba csatlakoztassuk jack dugdval.

Az LI lampa a készilék bekapcsolt &l-
lapotat jelzi, az L2 lampa pedig a va-
kus Gzemmoédban azt jelzi, hogy a taro-
16 kondenzator mar feltéltott allapotban
van-e. Célszerli a kapcsolok mellé a do-
bozra felirni a kulonb6z6 kapcsolt-allaso-
kat. A stroboszképot frekvenciamérdvel
hitelesithetjik.

Uj miszaki konyv
ezermestereknek

Talan az eddig még hidnyz¢ idei ,.Mag-

nésok évkonyvéért” karpotlasul jelent
meg el6bb Csabai Daniel MAGNOKAP-
CSOLASOK 1972—1976 cimi{ konyve. A
206 oldalas, 124 abraval illusztralt kotetet
els6sorban a Hi-Fi technikdval mélyeb-
ben fogFIaIkozé olvasdinknak ajanljuk.
Ara: 55 Ft.

JELMAGYARAZAT

cikkeink Uj jeleihez.
Egy csillag jelzi az A&tvett —
kett6 az at is dolgozott — ha-
rom az eredeti, Uj, sajat leiraso-
kat. Ha a csillag vilagos — a le-
irds is az, az oOtlet egyszer(en
megvalésithaté.  Szirke csillag
jelzi a kozepesen bonyolultakat,
sotét pedig a csak szakértelem-

mel, speciélis  szerszdmokkal,
hosszabb id6 alatt elkészithet&e-
két.
Példaul:
eredeti, de
igen  egysze-
ren elkészit-
hetd,
atvett, kozepesen
bonyolult

atdolgozott, szakér-

telmet igényl6.

Alkatrészjegyzék

— 270 ohm; R2 — 15
R’3 — 47 kohm

Ellenéallasok: RI
kohm; R3 — 12 kohm;

trimmer; R4 — 100 ohm; R’4 — 100 ohm
trimmer; R5 — 1000hm; R6 — 100 ohm;
R7 — 10 kohm; R’7— 10kohm trimmer;

R8 — 10 kohm; R’8— 10kohm trimmer;
R9 — 1 kohm; RIO— 470hm; RIl — 1,3
kohm; R12 — 15 kohm; R13 — 330 ohm;
R14 — 47 kohm ; R15 — 30 kohm.

Potenciométerek: Pl — 470 kohm li-
nedaris; P2 — 10 kohm linearis.
Kondenzatorok: ClI — 01uF 600 V;

C2 — 01 nF 600 V; C3— 1 uF 600 V; C4
— 0.22 iiF 16 V; C5 - 10 nF 16 V; C6 -
470 nF 16 V; C7 — 22 uF 16 V; C8 —
2jiF 16 V; C9 — 02 «F 16 V.

Félvezet6k: Ti—T2 — 2N1711, vagy
BC301; T3 — 2N3055 hiitébordaval; T4 —
2N2646, vagy TIS43, vagy BSV57—A; T5 —
2N2905, vagy BC303; Thl — 500 V-os pl.
KY202N (szovjet) ; DI—D4 — 700 V 1 A-es
diéda, pl. BY238, BYY37, SIEK7; D5 —
25 V 3 A-es didda, pl. A 231, vagy [ 232,
vagy [i 234 (szovjet) ; D6 — ZF9.1 Zener-
dioda.

Egyéb alkatrészek: Trl transzforméator,
mag : M30. M1100 ferrit E-mag, primer
tekercs: 56 menet 0 06 mm lakkozott
rézhuzal; szekunder tekercs: 2000 menet
0 015 mm lakkozott rézhuzal; szigetelés;
0,02 mm vastag kondenzatorpapir a sze-
kunder tekercsben kétsoronkeént, a teker-
csek kozott pedig ot réteg; Tr2 impulzus-
transzformator, mag: légmagos, primer
tekercs: 0 05 mm-es lakkozott rézhuzal-
b6l 20—30 menet; szekunder tekercs:
0 008 mm-es lakkozott rézhuzalb6l 1200—
1800 menet; szigetelés: soronként két ré-
teg 0,02-mm-es kondenzéatorpapir.

LI - 12 V 01 A-es izz6; L2 — kodfény-
lampa NG—1, NG—2; L3 — villanécsé VF
503, VF 502, VF 501, N® K—120;

KI—KT — egymast kivaltdé ISOSTAT nyo-
moégomb; K2 — &nreteszeld ISOSTAT
nyomégomb; K3 — kapcsolé; Csl — jack
dugoéaljzat.
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Faesztergalyos iskola V.

A VIZSGAREMEK

A manapsag vizsgadzé szakmunkastanu-
loknak — a szakmdak &gazatokra elkifo-
nilése miatt — a gyakorlati vizsga so-
ran tobbnyire csak egy-egy részfeladatot
kell megoldaniuk. A kézmdipar virag-
zasanak idején viszont a mesterjeldltek-
nek a tanult mesterség tokéletes elsaja-
titdsat bizonyitandé mestermunkéat, ,re-
meket” kellett alkotniuk. A mesterm{ tar-
gyanak kivalasztasanal elsédleges szem-
pont nem mindig annak hasznalati érté-
ke volt, hanem az, hogy minél nehezeb-
ben, és minél tobbféle szakmai fogassal
lehessen elkésziteni. Ezt az elvet kovet-
juk most mi is, amikor faesztergalyos is-
kolank befejezéseként vizsgara invital-
juk Ltanuldinkat”. Vizsgamunkaként
egy ,0rdoggoly6” készitését valasztottuk.

Az ,06rdoggolyé” olyan fabél, mianyag-
bél, csontbél stb. készitett gémb, mely
nek belsejében, furatokon keresztiul to-
vabbi ,bennszulétt” (a nyildsokon at el
nem tavolithaté) golydkat, kockadkat stb.

alakitunk ki. Az 6rdoggolyé ugyan leg-
feljebb a konyvespolcra disznek hasznal-
haté, de elkészitése sokoldald szaktudast
igénylé feladat, a jol sikertlt , mester-
munka” tehat ékes bizonyitéka lesz a fa-
esztergalasban, a famunkakban valé jar-
tassdgunknak, és bizonyara kivivja az is-
mer6sok elismerését.

Orddéggolyé kockakkal

ordéggolydnk egészében elkészithetd
esztergapadon. Lényege, hogy a goémb
belsejében hat furaton keresztil (ponto-

sabban harom egymasra meréleges ten-
gely(i, a gomb kozéppontjan atmend fu-
ratrendszeren keresztil) két egymasbhan
— és természetesen a gombben is — koz-
pontosan koncentrikusan, elhelyezkedd
kockat munkalunk meg (A kép).
Kiindulasul esztergéljunk egy 65 mm
4tmérdji, hibatlan alakd golyét. A mun-
kadhoz kiulondsen jol esztergalhaté, hibat-

I. téblazat
Faréatmérd : Az (tk6z6 tavolsaga:
4 mm 18 mm
5mm 15 mm
9mm 11 mm
12 mm 7 mm
1. tablazat
A mardtarcsa Az utkoz6
atmérdje: tavolsaga:
5 mm 175 mm
7 mm 135 mm
10 mm 10 mm
12 mm 7mm

valasszunk (EM 79/3). A
végsé simitdshoz készitsink golydbefogd
tokmanyt, és keresztiranyd megmunkéa-
lassal dolgozzunk (EM 79/7.). A tokmanyt
gondosan esztergaljuk, mert az nemcsak
a gomb pontos kialakitdsdhoz kell, de a
tovadbbi miveletek is abban torténnek
majd.

lan anyagot

A bazisfuratok kialakitasa

Az elkészult golyéba 3 db 0 5 mm-es
egymasra pontosan meréleges, és a
gémb kozéppontjan atmendé tengelyl fu-
ratot kell készitentink. Szerepik a to-
vabbi miveletek szempontjab6l megha-
tarozo, ezért elkészitéstikre kilénos,
gondot forditsunk. A faradst esztergapa-
don végezzik. A furét a szegnyeregbe
helyezett farétokméanyba, a golydét pe-
dig a magunk készitette fatokmanyba
fogjuk. Az els6 furat elkészilte utdn a
gombot vegytk ki és 90°-kal elforditva
ismét helyezzik vissza. A pontos bealli-
tdst a mar elkészult furat segitségével
a tokméany oldallapjat béazisnak hasznal-
va végezziuk el (1. &bra). A harmadik
furathoz a munkadarabot, a mar kifart
két furat segitségével kell bedallitanunk.

Az egyszerlibb esztergdk szegnyergé-
be sajnos nem helyezhet6 farétokmany.
Hianyaban a bazisfuratokat asztali faré-
géppel, vagy allvanyra szerelt farépisz-
tollyal készithetjuk el. A goly6, tajolasat



a furdégép asztalara rogzitett, 0 50 min-
es furatli, 20 mm vastag, tokéletesen par-
huzamos oldald falapbdl készitett ala-
téttel oldhatjuk meg. A fellap téjolé-fu-
ratat rogzités el6tt természetesen ponto-
san a fardétckmany tengelyvonalaba kell
allitani. Ezt a tokméanyba fogott, hajli-
tott, 0 3 mm-es huzaldarab segitségével
konnyen elvégezhetjik (B kép). A fu-
ratok merdlegességét itt is a mar .kifart

lyuk (lyukak) segitségével allitsuk be.
A bazis ebben az esetben az alatétlap
fels6 sikja. Megkdonnyiti a bedllitast, ha

a furatba 0 5 mm-es egyenes koracél-

darabot flizink (C kép).

A kockéak lapjainak
esztergalasa

a bdzisfuratok alapjan torténik. A golyét
helyezziik a fatokméanyba ugy, hogy for-
gastengelye az egyik bazisfurat tengelyé-
vel egybeessen. A beallitdst megkonnyit-
hetiitk a szegnyeregbe helyezett eszter-
gaesuccsal (D kép). A furatot ezutan
lépcsésre kell esztergalnunk (a 2. &bra
méretei szerint). A munkahoz egyenes
614 fenéklyukkést hasznaljunk. Ugyel-
junk a furatok fenékrészének sikegyenes-
ségére — azok lesznek majd a kockak ol-
dallapjai — és a pontos méretiartasra. A
furatok mélységi méretét a késszarra ra-
gasztott jellel (6ntapadds félia, DIMO-
szalag stb.) hatarolhatjuk be legegysze-
ribben (E kép). Elészér mindig a 0 16
mm-es furatot esztergaljuk, s csak az-
utdn a 0 32 mm-es lépcs6t.

A furatesztergalds utols6 miiveleteként
a furatok fenéksikjaban kell beszlraso-
kat készitentink, a 3. dbra méretei alap-
jan. A beszar6 lyukkéseket (kettd kell)
alakitsuk a beszGrdsok méretéhez, igy
azokkal utkozésig dolgozhatunk, megta-
karitva az itt amugy is kortilményes mé-
ricskélést. El6sz6r mindig a belsé beszl-
rast készitsuk el. A furatesztergalas, be-
szirads miveleteit hatszor kell egymas-
utan ismételniink. A golyét minden egyes
furat teljes elkészulte utan 90°-kal el kell
forditanunk, és a bazisfurat segitségével
pontosan be kell allitanunk- a kévetke-
z6 furatesztergéalashoz. A hatodik furat-
nal kulénésen O6vatosan dolgozzunk. A
kockak ugyanis ennek fenék-beszlrasa-
kor véalnak le, és ha nem vigyazunk
megsérilhetnek.

Mesteri 6rdoggoly6

Ennél a valtozatnal a kilsé géombbe 12
db kOposan kiképzett Ilyukon keresztil,
4 db koncentrikusan elhelyezkedé golyoét
munkalunk meg (F kép). Esztergalassal
itt csak a kulsé befoglalé gombot ké-
szitjuk. A belsé golyék kialakitasa ma-
rassal torténik.

A kilsé golyé 46 mm atmérdéjd, kulo-
nésen méretpontos és alakh legyen,
ezért feltétlenul tokmanyban, keresztira-
nylG esztergalassal készitsik. Az egyik
fokorét (legnagyobb atmérgjd korét)
még az esztergan jeloljuk fel ceruzaval,
ugyanis ez lesz a furatkdzéppontok szer-
kesztésének kiindulévonala. A kozéppon-
tok helyét 241 mm-re beallitott kiszu-
rokorzével (tGhegyu korzd) szerkeszthet-
juk a gombfeluletre. El6szér a fékoéron
tlizzuk ki az A és B pontokat, majd e
két pontbdl egy harmadikat (a C pontot)
szerkesztink ; a B és C pontokbé6l a ne-
gyediket, a D-ét, és igy tovadbb (4. abra).
Pontos munka esetén a tizenkettedik
pont megszerkesztése utan, a tizenhar-
madik jelélésnek az A kezddéponttal kell
egybeesnie. A kozéppontok koéré ezutan
rajzoljunk a gémbfeliletre 18 mm &atmé-
réji koroket.

Most mar megtérténhet a kipos furatok
kialakitasa. Felsé atméréjuk 18 mm, alsé
atmérdjuk 4 mm, mélységuk szintén 18
mm. A golyéba el6szér lépcséds furato-
kat készitunk, az |. tablazatban meg-
adott méretld farokkal, majd ezeket a fu-
ratokat, egy sajat készités(i, keményfa-
b6l esztergalt és 20—2'5-6s szemcsefinom-
sagl csiszoldpapirral boritott kUpos csi-
szolétiiskével (5. &bra) csiszoljuk kupos-
ra. A faréast és csiszolast asztali furégé-
pen végezzik, gondosan beallitott, 0
44 mm-es furatd téjolé deszkalap (elké-
szitését lasd el6ébb) segitségével. A mun-

de féképp a pontos-
sag miatt, a farékon feltétlen hasznal-
junk Utkozégydrdt, az 1. tablazat sze-
rinti méretre bedllitva (6. abra).

ka meggyorsitasa,

A bels6 gémboék marasa

sajat készitésl mardkkal torténik, ugyan-
csak farégépen. A munkankhoz sziksé-
ges mardkat a Il. tdblazat szerint kell el-
készitenunk. A kisebb mardkat huzalszeg-
bél, a nagyobbakat facsavarbdl, anyéas-
csavarbdl esztergalassal, reszeléssel ala-
kithatjuk ki (G kép). A két nagyobb at-
méréji mar6 tarcsajat kissé homorira
kell kiképeznink (7. abra).

Maréaskor a golyot utkozésig felnyom-
juk a maréra és ugy vezetjuk, hogy a
maré szara mindig érintse a kupos

furat palastjat (8. abra). A marast ter-
mészetesen a legbelsé golyonal kell kez-
deni, s a koévetkezd nagyobb méretli go-
lyét csak az el6z6 teljes elkészulte utan
szabad elkezdeni. Ha a levalasztott go-
lyé feltlete nem elégeé sima vagy gom-
bolyli, azt a marashoz hasonlé médon,
szegfejre ragasztott kis cs”™olépapir ko-
ronggal tudjuk finomitani. A kész or-
déggolyot faragéssal diszithetjuk, eset-
leg a kils6 gomb nyildsainak komvé-
két sikba munkéalva (lasd képunk) tehet
juk még érdekessebbé.

Cs. L.
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TILATEX

/7
falfesték
Uj és régi epuletek
kils6 és belsé festésere alkalmas,
gyorsan szarad,
fény-és idojarasallo,
a fal természetes 1ég-és
para-diffaziéjat nem gatolja,
ecsettel, hengerrel,széropisztollyal
felhordhato,
alapszine fehér,
szinez6pasztaval

a kivant szinarnyalat beallithatd

BESZEREZHETO A SZAKUZLETEKBEN
ES ATVK MINTABOLTOKBAN

BUDAPEST. V.PILVAX KOZ 2-4 « PECS. KOSSUTH LAJOS UTCA 47.
MISKOLC. PETNEHAZY UTCA 6.+ LENINVAROS.UZLETSOR



A kakukkos ket ruhaja

Koztudott, hogy a mutatés kilsé még
a legigénytelenebb &rut is kelend6vé te-
szi. Az oraknal is néha fontosabbnak
tartjuk a ,ruhat”, mint a szerkezet Kki-

vételes pontossagat, meghbizhatésagat.
Persze jo lenne mindkét igényt kielé-
giteni, mégpedig olcsén. S azt, hogy

mindez lehetséges, bizonyitjak Klotz Jo-
zsef esztergomi és Komolai Séandor deb-

receni olvaséonk szinte egy id6ben hoz-
zank irt, fotékkal is illusztralt levele.
Mindketten a nagyon szolid, pontos, de

olcs6 szovjet kakukkos odrajukat (1) ala-
kitottdak at diszesebbé. Az eredmény va-
lé6ban megnyeré. Munkéajukat 400—400
Ft-os vasarlasi utalvannyal jutalmazzuk.
Az atalakitds modjait és ,szabasminta-
jat” szivesen tesszik kozzé, remélve,
hogy a hasonlé gondolatokkal foglalko-
z6 olvasdink e két példabdl otletet és ba-
torsagot meritenek.

Plasztront az érara!

Klotz Jézsef egﬁ U%jal sem nydlt az
6ra eredeti hazikéjahoz, arra “csupan
egy, a plasztronhoz (ingmellhez) hason-
16 diszes keretet készitett (2). Az orara
farost lemezb6l Gj tetét szabott ki, s ab-
ba el6l nyilast vagott az eredeti teté6 Ki-
a4ll6 oromzata szaméara. A tetddarabok
mérete 120X140 mm, s elél 40 mm-rel
nytlnak elébbre a réginél. A kinyulé te-
t6 szélére szegélylécet er@sitett, majd az
el6lap 0j keretét'e lécekhez rogzitette.

A keretre keril6 sz6léfirtés leveleket
el6szor plasztilinbél formalta ki, majd
negativ gipszmintat készitett minden da-
rabrél. A mintdk belsé oldalat belakkoz-
ta, gy az ontott mintdkat szaradas utan
kénnyebben tudta a formabdl kiemelni.
A diszes mintdkat keményitével kevert,
kasava zlzott és gyart papirbél a gipsz-
formaba kiontotte (3). Széaradasuk utan
kovetkezett a szinezés, majd a politarral
torténdé lakkozas. A kész darabokat ez-
utdn mar csak epokittal kellett a keret-
re ragasztani, majd a ragaszté megkoté-
se utan az egész ,o6ra-plasztront” a ré-
gi 6rahazra helyezni (4).

Uj elélappal

Komolai Sandor odrajanak Aatalakitasa-
kor mar nem ragaszkodott az eredeti al-
lapot meg6rzésére. Gondolt egy meré-
szet, s az egész el6lapot a szamlappal
egyutt leszerelte, majd az o6éramutatok
tengelye és a kakukkfészek kozotti ta-
volsdgot szigortan betartva, 8 mm vas-
tag keményfara felrajzolta a négyzetha-
l6s abra (5) szerinti alakot. Az elélapot
lombfurésszel kivagta, majd faragassal

formalta tovdbb. A kész el6lapra felsze-
gezte a keretléceket, s a kakukk 0j, to-
kos ajtajat.

A madarat szinezett toliakkal ékitette,
majd az Gj el6lapot a helyére préobéalta, s
az eredeti felerdsit6 csavarokkal régzi-
tette. Mivel a_régi mlanyag szamlap nem
illett a fa eldlaphoz, fabdl esztergalt egy
Ujat, melyre vordsréz lemezbdl kivagott
szamokat szegeit apré rézszegekkel. Az
éra inga-tanyérjat is fabol faragott sz6-
iolevelesre cserélte ki, am a sulyat elébb
gondosan egyeztette a régiével. Amikor
mar minden alkatrész a helyén volt, az
egész el6lapot vékonyan tobbszor is be-
lakkozta, s szdradds utdn a nemes anya-
gu el6lapot az drara csavarozta. A régi,
szerény oOrara ra sem lehet ismerni, Ggy
megszepilt (6), dicsérve ezzel készitdje
munkajat. .

b.s. i
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A télas régebben a tanyérok, la-
pos talak, bogrék taroldsara hasz-
ndlt mindennapos buatordarab volt.
A" népmiivészetek iranti érdekl6dés
megélénkiltével ismét divatba jott.
Am eredeti, malt szazadbeli darabot
alig taldlni, s ha igen, ugyancsak
megkérik az arat. De ha valaki még-
is szeretné a falon Ilatni szép ta-
nyérjait és bogréit, konnyen elké-
szitheti sajat maga is a talast.

Képunk a talast, nagy rajzunk
meg (szaknyelven ,robbantva”) az
elemeket és az 0Osszedllitdst szemlél-
teti.

Az oldallapok (A) 50X15X2 cm-es
sr( szalu feny6- vagy tolgydeszka-
b6l késziljenek. J6I megfelel e cél-
ra régi szekrények oldallapja, polca.

modra

Az als6é polcot (C) 80X5X2 cm-es,
siméara gyalult léc alkotja és két-
két darab '4 cm hosszd, 0 s-as kol-
dokcsap (B) fogja az oldalfalakhoz.
Szegélyének peremét (D) 80 cm
hosszl, vékony szegekkel felergsi-
tett koldokcsap képezi. Az alsé polc
hatuljara, kozépre keril egy kép-
akaszt6szem (E).

Hasonl6 akasztokat (E) szereljink
az oldalfalak fels6-bels6 élére. A
fels6 polcot (F) ot darab, ugyancsak
0 s-as, de 84 cm hosszU szép, egye-
nes kéldokcsap alkotja.

Az elkészités menetét abrasorunk
mutatja. EI6szor is rajzoljuk karton-
ra az oldalfalakat és arr6l mésoljuk
a4t az egyik deszkadarabra (:). Majd

ezt fektessiik és szegeljik ra a ma-
sik oldalfal deszkéajara.

Ezutan 7,9 mm-es furéval egyutt
farjuk ki a kett6 + ot oldalsé kél-
dokcsaplyukat (2).

A fels6 két-két Iyukon &t jeldl-
juk be az alsé polc lécének butijé-
be a roévid koldékcsapok helyét és
7,9-es faroval 2 cm mélyen farjunk

be (3).
Vegyiuk ki a deszkdkat egymaés-
ra rogzit6 szegeket és kanyarito,

vagy dekopirflirésszel vagjuk ki az
oldallapokat. A belsé darab kivaga-
sahoz a lees6 részbe furjunk 10 mm
atmérdja, ,flrészindité” lyukat (4;.

Kaparokéssel, csiszolassal, tisztit-
suk simara az oldallapok éleit (5).

Ugyancsak élezzik le az alsé polc
éleit (s), majd szegeljik az eluls6-
fels6 élére a kolokcsapperemet. Vé-
gil a lyukak beenyvezése (vagy mas
faragasztoval bekenése) utdn er@sit-
siik ossze a talast (7).

Ha jél megszaradj vonjuk be la-
zGrral. Nagyon jél mutat itt a zold
szinG. Ha festeni akarjuk, csiszol-
juk at, kenjuk be alapozéval, majd
kétszer lakkozzuk a kivant szindre.
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Ezerrr,\ester,ek!
Barkacsolok!

Szeretné kényelmesebben eltdlteni  sza-
bad idejét? Korszerli, minden igényt ki-
elégité uj, ,altaldnos célu” motorokkal
novelte valasztékat az Ipari Mdszergyar.
A motorcsalad egy- és haromfazist kivi-
telben készil, és 220 V, illetve 3X380
V-o0s halézati fesziltségrél zemel.
Prébéalja ki On is!

Allvanyos koérflrész: alkalmas kiilsnboz6
famegmunkalé barkacsoldsi  munkalatok
elvégzésére, periodikus, allandé miikodé-
s, Uzemi igénybevétel mellett

Mdszaki adatok:

Halbzati fesziltség: 220V
Hél6zati frekvencia: 50Hz
Felvett teljesitmény: 2300 W
Névleges aram: n A
Fordulatszam: 2780/perc
Uzemmod: S 6 40%

(Periodikus, &llandd mikodésli tzem)
Legnagyobb flirészelési vastagsag: 97 mm

GYARTJA:

IPARIMUSZERGYAR

2170 Aszod, Pf. 2
Telefon: Aszéd 60.

MARKASZERVIZ
1366 Budapest V., Pf. 107.

MINTABOLT
1077 Budapest, Majakovszkij u. 69.



Rézhuzalok 0Osszeforrasztasakor
gondot okozhat a mdvelet, f6-
ként ha egyedul dolgozunk, s
nincs ,harmadik” kezlink, ami-
vel a pakat, vagy az egyik hu-
zaldarabot is foghatnank. Ezért
a munka megkonnyitésére ké-
szitsink  megfogé  késziiléket,
amely egy kocka, vagy tégla-
lap alaku fadarabbol és két ru-
haszarit6  csipeszbél  a&ll. Az
utébbiakat a falap két oldala-
ra csavarozzuk, s az azokba
csiptetett huzalokkal konnyeb-
ben dolgozunk.

Ahhoz, hogy egy-egy (vagy
egész filmnyi) kép nagyitasakor
a legmegfelelébb id6vel vila-
gitsuk meg a papirt, érdemes
lapozhatd beédllitét késziteni. Az
egészen letekert papirrél azo-
nos id6kozokben felhajtunk egy-
egy beéllitonyelvet és el6hivasa
utan a csikos papirlaprél rané-
zéssel eldonthetjik, mennyi le-
gyen a megvilagitasi id6.

Nem kell a kifeszitett szaritdzsindrra rateriteni a ruhat, mégis gylr6dés-
mentesen szarithatjuk a vizes pulévert a kovetkez6 moédszerrel. Hosszl
lenvéaszon torulkézot hizzunk keresztil a puléver két ujjan, s a torilkozét'
a két végén és a nyakkivagasnal csiptessik fel a szaritékotélre.

A héaztartdsban a husdara-
I6krol, az asztalra rogzithetd
dagasztotalrél, a barkacsolasnal
meg saturfgzit6ként ismert az
a tapadokorong, melyet képlink
szerint egy diavetit6 biztosita-
sdhoz hasznalunk. A diavetitd
els6 két tartolabat eltavolitjuk,
majd helyére felcsavarozhatjuk
a vakuumos miikodéslii tapado-
korongot.

, &, ev " r

Az ajto, ill. szekrény csuk-
l6spantok csavarjait nem kony-
nyl  pontosan, délésmentesen
behajtani. Kilondsen akkor ne-
héz a mivelet, ha a pantot sok,
rovid csavarral kell feler6siteni.
A sorjas csavarszélek felsérthe-
tik kezinket, kiszakithatjak a
ruhat. Ezt is megel6zhetjik, ha
a pantba tett csavarfejeket at-
latsz6 tix6  ragasztoszalaggal,
vagy egyszer(i sebtapasszal rog-
zitjuk. Az el6fart lyukakba nyo-
mott hegy(i csavarokat a szala-
gon at Is behajthatjuk.

Szekrénybe, vagy el6szobafal
mellé  hajthatdé  ruhafogasként
hasznéalhatunk egy nagyobb ka-
pupantot a képen lathaté mo-
don. A péantot a kivant helyre
a szekrény, vagy az el6szoba
faldhoz csavarozzuk, s a kihajt-
haté pantszarra a felcsava-
rozaskor méar  gyéarilag  flrt
(esetleg bévitett) lyukakba
akasztjuk a fogasok horgait. Az
igy kiképzett tartot izlésiink
szerint vonhatjuk be festékkel,
lakkal.
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EZERMESTEREK! BARKACSOLOK!

Varjak 6noket az Ezermester és Uttsrébolt Vallalat barkacsmhelyei
Budapesten és vidéken.

Budapest L., Voroskereszt u. 1L Budapest XV., Frankovics M. u. 57—63.
(Obuda) (Ujpalota)
Budapest XIV., Cserté park 2/c (Zuglo6) Kecskemét, Petéfi S. u. 8.

Miskolc, Szabé Lajos u. 52

Otthon megterve2|,
nalunk elkésziti

#XHKO nAN3W £

Ha aluminiumbol barkacsol,
ajé.nlunk LEMEZ, SZALAG, ROD, IDOM, CSO,

HULLAMOSFTOTT, MINTAS LEMEZ és
ALUMINIUM KOTOELEM-féleségeket.

Szakiizleteink Budapesten:

VIl., Majakovszkij u. 101.
Vili., Jozsef krt. 52.

V., Magyar u. 12. d B
-

Zalaegerszegen:
HUNGALU

Hock Janos u. 94.

Ne feledjel Az aluminium korrézi6alloi

ALUMINIUMIPARI KERESKEDELMI VALLALAT
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SK * BARKACSOLAS *CSM - OTTHONFORMALAS mHOBBI « DX

O szeldn

meég lehet... A
Cikk a 16—18. oldalon

SK. STI3D1UBQTGHGK

Cikk a 19—22. oldalon

Ara: 8,—H



